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Explanation of
safety signals

NOTE

Emphasizes useful hints and
recommendations as well as
information for efficient and trouble-
free operation.

A CAUTION

Indicates a dangerous situation that can lead
to light personal injury or property damage if
precautionary measures are ignored.

A WARNING

Indicates a dangerous situation that can lead
to death or serious injury if precautionary
measures are ignored.

A DANGER

Indicates a dangerous situation that will lead
to death or serious injury if precautionary
measures are ignored.

Safety

Read and understand all warnings, cautions
and instructions before operating
equipment.

Description

Models 82050, 82716, 85100 802238*,and
802330 are air operated grease pumps
designed to pump low and medium viscosity
materials (grease) from drums and pails.

Installation

Typical drum and pail hookups are described
only as a guide in selecting and installing
system.

Accessories

Filter/regulator/lubricator and gauge
¢ Eyebolt kit

e Follower plate 120 b (54 kg) 84780
e Drum cover 120 b (54 kg) 46007

e Drum cover with tie rods

¢ Hoist, model 1709

* Indicates change.
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NOTE

Pump was tested in lightweight oil and was
left in to prevent corrosion.

Flush pump before connecting to system
to prevent possible contamination of grease
being pumped.

Typical system
hookup

1 Determine drum or pail system for
requirement.

2 Obtain air line filter/regulator/lubricator
to use with inlet air supply.

3 Clean supply lines, hoses, reducers,
connectors and accessories of matter
that could damage pump or system
components.

4 Clean/flush pump with mineral spirits or
solvents if necessary.

5 Assemble cleaned pump and supply line
together with any required accessory.

6 Mount assembled pump to drum or pail.

7 Connect material output line/hose to
pump. Connect air regulator to pump.

8 Tighten connections.

Assembly

Assemble unit as shown in diagrams.
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Remove cover nut (5) from top of pump.

Lift pump cover assembly (6) from pump.

Remove four screws (12) holding
cover-bottom to pump outlet body.
Hold pump with pump outlet body
resting securely on inner surface of
cover-bottom.

Insert end of pump tube through hole in
drum cover.

Line up holes in drum cover (1), cover-
bottom and pump outlet body.

Replace four screws (12) and

tighten securely.

Push follower insert through

follower (13, 31) with small cone of wiper
body facing up.

Place follower insert retainer over
follower insert and align holes on insert
and insert retainer.

Secure assembly with four self-

tapping screws.

10 Insert follower (13, 31) into drum against

surface of lubricant.

11 Guide end of pump tube into

follower insert.

12 Lower pump tube into lubricant drum

until drum cover rests on top of drum.

13 Assemble lubricant hose (8) to pump

outlet body. Verify connections
do not leak.

A WARNING

Do not exceed 90 psi (6 bar) air pressure to
pump when using whip hoses.
Accessory item whip hoses for dispensing
valve are rated at 4 500 psi (310 bar).
Failure to comply may result in serious
injury or damage to equipment.

14 Place cover over air motor and position

over cover-hottom.

15 Replace cover nut (5) on pump stud to

hold air motor cover securely in place.

16 Assemble air-nipple (3) and adapter (4)

through hole in side of air motor cover
and into air motor. Verify connections
do not leak.

17 Connect air coupler (2) to an air hose of

sufficient length so Lubrigun can be used
to cover entire lubrication area.

A WARNING

Do not exceed maximum working pressure
of lowest rated component in system.

Pump can develop 7 500 psi (517 bar)
working pressure at 150 psi (10 bar)
maximum incoming air pressure. All system
equipment and accessories must be rated
to withstand maximum working pressure
of pump.

Failure to comply may result in serious
injury or damage to equipment.

Specifications

Air motor effective diameter

2.5in (63,5 mm)

Airinlet 1/4in NPTF
Outlet adapter 1/4in NPTF
Ratio 501

Delivery output
Delivery cycle

Minimum air pressure
Maximum air pressure
Maximum output pressure

Noise level @ 120 psig (8 bar)

80 in3/min (1 310 cm3/min)
0.35in3/cycle (5,7 cm3/cycle)

30 psi (2 bar)
150 psi (10 bar)
7500 psi (517 bar)

<85 dBA
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Pressure relief
procedure

A WARNING

Do not operate pump or system with
pressure applied. Perform pressure relief
procedure prior to starting pump.

Failure to comply may result in death or
serious injury.

1 Disconnect air supply to pump.

2 Point dispensing valve away from
yourself and others.

3 Open dispensing valve into container
until pressure is relieved.

If above procedure does not relieve pressure,
dispensing valve or hose may be restricted.
To relieve pressure, very slowly loosen hose
end coupling. Then, loosen completely and
clear dispensing valve and/or hose.

Operation

Inspect before use

Do not use a pump that appears to be
damaged in any way. Contact factory
authorized service center for repairs.

Pump use

1 To start pump, turn on main air supply.

2 Slowly open air regulator. Regulate air
pressure from 20-40 psi (1,3-2,7 bar)
and throttle to prime pump.

3 Opendispensing valve to allow air to be
purged from system.

4 Allow pump to cycle until grease, without
air pockets, flows from dispensing valve.
Close dispensing valve.

5 After pump is primed, adjust air pressure
to achieve smooth flow of grease from
dispensing valve.

6 Do notallow pump to operate when out
of material. Pump will accelerate quickly
and run too fast, resulting in costly
damage to pump.
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If pump accelerates quickly or is running
too fast, stop it immediately. Check
grease supply and refill if necessary.

In circulating system, pump runs
continuously and slows down or speeds
up as supply demands, until air supply is
shut off.

In direct supply system, with adequate
air pressure supplied to motor, pump
starts when gun or dispensing valve is
opened and stalls against pressure
when closed.

10 Use air regulator to control pump speed

and grease pressure. Always use lowest
pressure required to achieve
desired results.

A WARNING

Failure to heed the following warnings
including misuse, over pressurizing,
modifying parts, using incompatible
chemicals and fluids, or using worn or
damaged parts, may result in serious
personal injury and/or equipment damage,
fire, explosion, or property damage.

¢ Do not exceed the stated maximum
working pressure of the pump, or of the
lowest rated component in your system.

e Do not alter or modify any part of this
equipment.

¢ Do not operate this equipment with
combustible gas.

¢ Do not attempt to repair or disassemble
the equipment while the system is
pressurized.

e Make sure all grease connections are
securely tightened before using this
equipment.

e Always read and follow the grease
manufacturers recommendations
regarding grease compatibility, and
the use of protective clothing and
equipment.

e Checkall equipment regularly and repair
or replace worn or damaged parts
immediately.

o Never point the dispensing valve at any
part of the body or at another person.

o Never try to stop or deflect material from
dispensing valve, leading connection or
component with your hand or body.

o Always check equipment for proper
operation before each use, making sure
safety devices are in place and operating
properly.

o Always follow the pressure relief procedure
after shutting off the pump, when checking
or servicing any part of the system, and
when installing, cleaning or changing any
part of the system.

Lubrication

Air line filter/regulator is recommended for
use with Lincoln pump to remove harmful
dirt and moisture from compressor air
supply. Grease mechanism once a year.

Lubricate air valve
mechanism

1 Disconnect air to pump.

2 Remove four cover screws, cover plate
and cover plate gasket.

3 Remove and disassemble air valve
casting from pump.

4 Airvalve casting should be cleaned or
flushed to remove any chips or other
foreign particles prior to reassembly.

5 Before replacing toggle assembly, pack
cavity with grease. Use approximately
1,5 0z (29,5 ml) of NLGI 1 (light grade)
water repellent grease.

6 Replace cover gasket, cover and screws.

Tighten to avoid air leaks.

8 Periodic inspection of parts at least once
each year is advisable.

~

Manual restriction
prevention

Flush system as required with compatible
solvent to prevent material buildup when
pumping material that dries or hardens.

Corrosion
prevention

To prevent water or air corrosion, never
leave the pump filled with water or air.
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Fig. IPB1

Model 917, 120 Ib (54 kg) container, 50:1 ratio
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Fig. IPB 2

Model 989, 35 Ib (15,8 kg) container, 50:1 ratio
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Fig. IPB 3*

Models 86267 and 802238* 35 b (15,8 kg) container, 50:1 ratio

* Indicates change.
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Fig. IPB 4*

Model 802330, 55 Ib (25 kg) container, 50:1 ratio

* Indicates

akF
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Fig. IPB 5

Model 85100, 60 Lb (27 kg) container, 50:1 ratio
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Parts list for IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267 802238*, 85100)

Used on model

ltemno. Description Part number 917 989 86267 802238* 85100 Quantity
1 Drum cover 46007 X 1
2 Coupler, air /4 FPT 815 X X X X 1
3 Air-nipple 11659 X X X X 1
4 Adapter 11348 X X X X X 2
5 Cover nut 11478 X X X X X 1
6 Pump cover assembly 84935 X X X X X 1
7 Chassis high pressure pump 82050 X 1
8 Hose assembly /4 x 84 75084 X X 1
9 Control valve 740 X X 1
10 Small swivel, universal D 81387 X X 1
11 Small swivel, straight 82399 X 1
12 Screw HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Follower assembly 84780 X 1
14 Plate, truck assembly 458802) X 1
15 Caster 66060 2) X 4
16 Clamp 3602662 X 4
17 Washer, flat 5/16 w 482382) X 4
18 Screws 500162 X 4
19 Set screw 111232) X 4
20 Truck assembly 80895 X 1
21 Screw HHCS 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Nut, hex 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Hanger, control valve 45761 X 1
24 Screw RHMS #10-24 x 1/2 50301-1 X X X 4
25 Handle 63088 X X X 1
26 Pump 50:1 82716 X X X 1
27 Hose connector 10198 X 1
28 Screw, thumb 66130 X X X 3
29 Drum cover 91499 X X X 1
30 Button, snap 11/32 66057 X X X 1
31 Follower assembly 84775 X X X X 1
32 Stove bolt nut 51300 X X X 4
33 Washer, package 13/64 b 48218 X X X 4
34 Bare pump 83513 X 1
35 Set screw 950000-E3) 3
36 Clamp 012643-E0593) 1

1) 86267 - Requires (1) 11348.
2) Included in truck assembly kit 80895.

3) Not shown.

* Indicates change.
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Parts list for IPB 4 (802330%)

Item no. Description Part number Quantity
2 Coupler, air /4 FPT 815 1

3 Air-nipple 11659 1

4 Adapter 11348 21
5 Cover nut 11478 1

6 Pump cover assembly 84935 1
12 Screw HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 A
26 Pump 50:1 82716 1
28 Screw, thumb 66130 3
29 Drum cover 081523-E025 1
30 Button, snap 11/32 66057 1
31 Follower assembly 083366-E025 1
35 Set screw 950000-E2) 3
36 Clamp 012643-E0592) 1

1) 86267 — Requires (1) 11348.
2) Not shown.
* Indicates change.

Refer to separate

Instructions
e 740 control valve: Manual 403742
o 81387 swivel: Manual 404221

e 82716 basic pump: Manual 404216
e 82050 basic pump: Manual 403510

akF
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EC Declaration of
Conformity in
accordance with
Machinery Directive

2006/42/EC, Annex I
Part1A

The manufacturer Lincoln Industrial,

5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA hereby declares that machine
Designation: High-pressure air operated
chassis pump

Type: Lubrigun

Model number: 802330, 802238*, 82050,
82716, 83513 and 85100

Year of construction: (see type identification
plate)

complies with all basic requirements of the
following directives at the time when first
being launched in the market.

Machinery Directive 2006/42/EC, EMC
2009/19/EC and 2004/108/EC

RoHS 11 2011/65/EC

Applied standards DIN EN IS0 12100:2011-
3, DIN EN 61000-2:2003-5, DIN 40050-
9:1993-5

DIN EN 809-1:2011, DIN EN 60204-
1:2011-1, DIN EN 55011:2011-4

In the case of modifications or alterations of
the above mentioned machine not author-
ized by the manufacturer, validity of this EC
declaration of conformity will cease. The
person empowered to assemble the techni-
cal documentation on behalf of the manu-
facturer is the head of standardization; see
EC-representative’s address.
EC-Representative

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

/

Robert Hoefler,
Director Product Development/

Product Engineering
January 2018

* Indicates change.

LINCOLN
[_____J



Warranty

The instructions do not contain any information on the warranty.
This can be found in the General Conditions of Sales, available at:
www.lincolnindustrial.com/technicalservice or
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln and Lubrigun are registered trademarks of the SKF Group.

© SKF Group 2018

The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

July 2018 - Form 403404 Version 4



Pokyny pro uzivatele a 4drzbu \ 5 K l ®

Lubrigun® mazaci jednotka

Modely 917, 989, 86267, 802330, vvvvv 802238*, 85100
se vzduchem pohanénymi cerpadly vazeliny 82050, 82716, 83513

Datum vydani Cervenec 2018
Cislo formulaFe 403404
Verze 4
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Vysvétleni
bezpecnostnich
signalu

0ZNAMKA

Zdlraznuje uzitecné tipy a doporuceni, stejné
jako informace pro efektivni a potize-
bez provozu.

A POZOR

Oznacuje nebezpecnou situaci, kterd mize
vést k osobnimu zranéni nebo Skodam na
majetku, pokud nejsou ignorovana
predbézna opatreni.

A VAROVANI

Oznacuje nebezpecnou situaci, ktera mize
vést k imrti nebo vaznému zranéni, pokud
nejsou ignorovana predbézna opatreni.

A NEBEZPECI

Oznacuje nebezpecnou situaci, ktera vede k
amrti nebo vaznému zranéni, pokud
nebudou pfijata bezpe¢nostni opatreni.

Bezpecnostni
informace

Pred provozem zatizeni si prectéte a
seznamte se se vsemi varovanimi, upo-
zornénimi a pokyny.

Popis

Modely 82050, 82716, 85100, 802238* a
802330 jsou vzduchem pohanéna cerpadla
vazeliny, ktera byla navrzena k erpani
materiall s nizkou a stredni viskozitou
(vazeliny) z bubn(i a véder.

Montaz

Typické zavéseni barel( a véder je popsano
pouze jako priklad pfi vybéru a
montazi systému.

Prislusenstvi

Filtr/regulator/mazadlo a méridlo
¢ Sada Sroubd s okem
e Plech femenice 84780
- 54 kg (120 libry)
- 181 kg (400 libry)
e Kryt bubnu 46007
- 54 kg (120 libry)
- 181 kg (400 libry)
e Kryt bubnu s hroty
1709 zdviz

* Oznacuje zménu.
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0ZNAMKA

Cerpadlo bylo otestovano s lehkym olejem a
ten v ném byl ponechan pro
zahranéni koroze.

Cerpadlo pred pripojenim k systému
proplachnéte, abyste zabranili Cerpani mozné
kontaminace vazeliny.

Typické nastaveni
systemu

1 UrCete systém bubnu nebo védra pro
pozadavky.

2 Opatrete sifiltr/regulator/mazadlo pro
pouziti s privodem vzduchu.

3 Vydistéte privodni potrubi, hadice,
redukce, pripojky a prislusenstvi od

hmoty, ktera by mohla poskodit ¢erpadlo

nebo komponenty systému.

4 Je-li to nutné, vycistéte/proplachnéte
Cerpadlo mineralnimi proplachy nebo
rozpoustédly.

5 Smontujte vycisténé Cerpadlo a privodni

potrubi dohromady s jakymkoliv
dodanym prislusenstvim.

6 Pripojte smontované Cerpadlo k védru
nebo bubnu.

7 Pripojte privodni potrubi/hadici s
materialem k ¢erpadlu. Pripojte pfivod
vzduchu k ¢erpadlu.

8 Ujistéte se, ze viechny konektory jsou
bezpe¢né utazeny.

Pokyny k montazi

Jednotku sestavte dle zobrazeni na
diagramech.

1
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Odstrante kryci matku (5) z horni strany
Cerpadla. Z ¢erpadla zvednéte kryt
motoru (6).

Odstrante ¢tyri Srouby (12) drZici spodni
kryt vystupniho télesa.

Cerpadlo udrZujte tak, aby vstupni
téleso lezelo bezpecné na vnitrnim
povrchu spodniho krytu.

Vlozte konec trubky do diry krytu bubnu.

Srovnejte otvory v krytu bubnu (1),
spodni kryt a vystupni téleso Cerpadla.
Vymeénte Ctyti Srouby (12) a pevné je
utahnéte.

VloZte podlozku skrz femenici (13, 31) s
malym trychtyfem télesa stérace
smérem nahoru.

Umistéte chyt podlozky nad podlozku a
srovnejte otvor na podlozku a

kryt podlozky.

Bezpefné smontujte se Ctyrmi
samojisticimi Srouby.

10 Odstrante horni kryt bubnu (13, 31) a

11 Zavedte konec trubky Cerpadla do vloZky

vlozte do bubnu naproti
povrchu mazadla.

pro femenici.

12 Zanorte trubku ¢erpadla do bubnu s

mazadlem dokud kryt bubnu nebude
leZzet na hlavici bubnu.

13 Primontujte hadici mazadla (8) k

vystupnimu télesu ¢erpadla. Spojeni
musi byt utésnéna.

A VAROVANI

Neprekracujte tlak 6 bar (90 psi) p¥i pouZziti
ohebnych hadic.

Ohebné hadice jako prislusenstvi pro
upousténi tlaku jsou vyrobeny pro tlak
310 bar (4 500 psi).

Neuposlechnuti mdze mit za nasledek
vazné zranéni nebo smrt.

14 Polozte kryt pres vzduchovy motor a
umistéte jej pres spodni kryt.

15 Vyménme kryci matku (6) na knofliku
Cerpadla a bezpecné tak uchyt'te kryt
motoru na svém misteé.

16 Sestavte maznici(3) a adaptér (4)
pomoci otvoru na strané krytu
vzduchového motoru a zaved'te
je do motoru. Spojeni musi byt utésnéné.

17 Pripojte privod vzduchu (2) ke vzduchové
hadici dostatecné délky tak, aby bylo
mozné pouzit pistoli s mazadlem po celé
oblasti mazani.

Eprekracujte maximalni pracovni tlak kompo-
nentd s nejnizsi hodnotou maximalniho tlaku
v systému.

Cerpadla dokaZou vyvinout pracovni tlak az
517 bar (7 500 psi) pfi maximalnim tlaku
privodniho vzduchu 10 bar (150 psi). Veskeré
vybaveni systému a prislusenstvi musi byt
schopné vydrzet maximalni pracovni tlak
Cerpadla.

Neuposlechnuti miZe mit za nasledek
vazné zranéni nebo smrt.

A VAROVANI

Specifikace

Efektivni prdmér vzduchového motoru

63,5mm (2.5in)

Privod vzduchu 1/4in NPTF

Odvodni adaptér 1/4in NPTF

Pomér 50:1

Vystupni vykon 1310 cm3/min (80 in3/min)
Cyklus dodavky 5,7 cm3/cyKlus (0.35 in3/cyklus)
Minimalni tlak vzduchu 2 bar (30 psi)

Maximalni tlak vzduchu 10 bar (150 psi)

Maximalni vystupni tlak 517 bar (7 500 psi)

Uroveft hluku @ 8 bar (120 psi) <85 dBA

akF
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Proces uvolnéni
tlaku

A VAROVANI

Cerpadlo ani systém neprovozujte pod
tlakem. Pres spusténim cerpadla provedte
proceduru uvolnéni tlaku.

Neuposlechnuti mdZe mit za nasledek
vazné zranéni nebo smrt.

1 Odpojte privod vzduchu od Cerpadla.

2 Namirte upoustéci ventil smérem od vas a
od ostatnich.

3 Otevrete upoustéci ventil smérem do konte-
jneru, dokud nedojde k uvolnéni tlaku.

Pokud vyse uvedena procedura neuvolni
tlak, mdZe byt upoustéci ventil nebo hadice
omezeny. Chcete-li uvolnit tlak, velmi
pomalu uvolnéte hadici a spojeni. Poté ji
uvolnéte plné a vydistéte upoustéci ventil a/
nebo hadici.

Provoz

Pred pouzitim zkontrolujte

Jakékoliv Cerpadlo, které se zda byt
poskozené jakymkoliv zplsobem. Takové
Cerpadlo nebude nadale pouzivano, dokud
nebude opraveno. Pro opravy kontaktujte
tovarni autorizované servisni centrum.

Pouziti Cerpadla

1 Chcete-li spustit cerpadlo, zapnéte hlavni
privod vzduchu.

2 Pomalu otevrete regulator vzduchu. Regulu-
jte tlak vzduchu od
1,3-2,7 bar (20-40 psi) a pomoci packy,
¢imz Cerpadlo nastartujete.

3 Otevrete upoustéci ventil a umoznéte tak
odtah vzduchu ze systému.

4 Ponechejte Cerpadlo cyklovat dokud nebude
vazelina vytékat (bez vzduchovych kapes)
z upoustéciho ventilu, poté upoustéci
ventil uzavrete.

LINCOLN
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5 Jakmile je ¢erpadlo pripraveno, upravte
tlak vzduchu tak, Ze dosahnete hladkého
toku vazeliny z upoustéciho ventilu.

6 (V:erpadlo neprovozujte bez materialu. Cer-
padlo by pak zrychlilo a pracovalo prilis
rychle, ¢imz by do3lo k nakladnému
poskozeni Cerpadla.

7 Pokud cerpadlo dramaticky zrychluje nebo
pracuje prilis rychle, okam?zité jej
zastavte. Zkontrolujte zasobu vazeliny a
doplnte ji, pokud to bude nutné.

8 Vobéhovém systému, ¢erpadlo pracuje
pribéZné a zpomaluje nebo zrychluje dle
potreby, dokud neni vypnuty privod
vzduchu.

9 Vsystémech s primou dodavkou, kdy je
motoru dodavan priméreny tlak vzdu-
chu, se Cerpadlo spusti v okamziku kdy
pistole nebo upoustéci ventil jsou ote-
vreny a zastavi se pri tlaku, kdyZ jsou
zavreny.

10 Pro Tizeni rychlosti Cerpadla a tlaku vazeliny
pouzijte vzdusny regulator. Pro dosazeni
pozadovanych vysledk vzdy pouzivejte

v

Mazani

S Cerpadly Lincoln se doporucuje pouzivat
vzduchovy filtr/regulator, abyste odstranili
jakoukoliv Skodlivou Spinu a vihkost z
privodu kompresorového vzduchu a také.
Mechanizujte mechanismus jednou za rok.

Namazte mechanismus
vzduchoveho ventilu

1 Odpojte vzduch do Cerpadla.

2 Odstranite Ctyri Srouby krytu, kryci desku
a tésnéni kryci desky.

3 Demontujte a demontujte odlévani
vzduchového ventilu z ¢erpadla.

4 Odlévani vzduchovych ventild by mélo
byt pred opétovnym sestavenim cisténo
nebo proplachnuto, aby se odstranily
viechny trisky nebo jiné cizi ¢astice.

5 Pred vyménou prepinaci sestavy dutinu
zabalte do mastnoty. Pouzivejte priblizné
29,5 ml (1,5 0z) vodniho odpuzujiciho
tuku NLGI 1 (lehkého stupné).

6 Vyménte tésnéni krytu, kryt a Srouby.

Utahnéte, aby nedoslo k (niku vzduchu.

8 Pravideln4 kontrola dill alespor jednou
za rok se doporucuje.

~

Prevence omezeni
materialu

Dle pozadavkd systém proplachujte kompat-
ibilnim rozpoustédlem a zabrarite tvorbé
nanosd materialu pri vysychani nebo
tvrdnuti cerpaného materialu.

Prevence koroze

Pro zabranéni vodni nebo vzduchové koroze
nikdy nenechejte ¢erpadlo naplnéné vodou
nebo vzduchem.

A VAROVANI

Neuposlechnuti nasledujicich varovani
véetné zneuziti, prilisného tlaku, modifikace
dild, pouZiti nekompatibilnich chemickych
latek a tekutin, pouZiti opotrebenych nebo
poskozenych dild, mize zplsobit vazné
zranéni osob a/nebo poskozeni vybaveni,
pozar, vybuch nebo poskozeni majetku.

Neprekracujte uvedeny maximalni
pracovni tlak ¢erpadla nebo komponentu s
nejnizsi hodnotou maximalniho tlaku.

o Neménte ani neupravujte Zadny dil
vybaveni.

Neprovozujte toto vybaveni s hoflavym
plynem.

Nepokousejte se opravit nebo rozebrat
vybaveni v okamZiku, kdy je systém pod
tlakem.

Pred pouzitim tohoto vybaveni se ujistéte,
Ze viechna pripojeni vazeliny jsou
bezpetné utésnéna.

VZdy si prectéte a Tid'te se pokyny vyrobce
vazeliny ohledné kompatibility vazeliny a
pouzivani ochrannych odévi a vybaveni.
Pravidelné kontrolujte veskeré vybaveni a
okamzité opravujte nebo vymenujte
opotrebované dily.

Nikdy nemirte upoustécim ventilem ani
zadnou jinou ¢asti télesa na jinou osobu.
o Nikdy se nesnazte zastavit nebo odklonit
material od upoustéciho ventilu, hlavniho
spojeni nebo komponentu za pouZziti
vlastni paZe nebo téla.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte zda
vybaveni pracuje spravné, ujistéte se, ze
bezpe¢nostni zatizeni jsou na svych
mistech a funguji spravné.

Po vypnuti erpadla, pfi kontrole nebo
provadéni servisu systému nebo jeho
libovolné Casti a také pti montazi, Cisténi a
vymeneé jakékoliv Casti systému se vzdy
fid'te procedurou odpusténi tlaku.
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Obr. IPB1

Model 917, 54 kg (120 libry) nadrZ, pomér 50:1
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Obr. IPB 2

Model 989, 15,8 kg (35 libry) nadrz, pomér 50:1
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Obr. IPB 3*

Model 86267, 802238*, 15,8 kg (35 libry) nadrz, pomér 50:1
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Obr. IPB 4*

Model 802330, 15,8 kg (35 libry) nadrz, pomér 50:1
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Obr. IPB 5

Model 85100, 27 kg (60 libry) nadrz, pomér 50:1
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Seznam soucastek IPB1, IPB2, IPB3, IPB4 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)
PouZiva se na modelu .
Cislo dilu Popis Cislo dilu 917 989 86267 802238* 85100 Mnozstvi
1 Kryt bubnu 46007 X 1
2 Pripojka, vzduch 1/4 FPT 815 X X X X 1
3 Vzduchova maznice 11659 X X X X 1
4 Adaptér 11348 X X X X X 21
5 Kryci matka 11478 X X X X X 1
6 Soustava krytu Cerpadla 84935 X X X X X 1
7 Sasi vysokotlakého Cerpadla 82050 X 1
8 Soustava hadice 1/4 x 84 75084 X X 1
9 Ridici ventil 740 X X 1
10 Maly obrtlik, univerzalni D 81387 X X 1
11 Maly obrtlik, pfimy 82399 X 1
12 Sroub HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Soustava femenice 84780 X 1
14 Plech, soustava pojezdu 458802) X 1
15 Kolecko 660602 X 4
16 Svorka 3602662 X 4
17 Tésnéni, ploché 5/16 w 482382 X 4
18 Srouby 500162 X 4
19 Zadané Srouby 111232) X 4
20 Soustava pojezdu 80895 X 1
21 Sroub HHCS /4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Matka, hex. /4-20 SEM 50754 X 2
23 Hacdek, ridici ventil 45761 X 1
24 Sroub RHMS #10-24 x /2 50301-1 X X X 4
25 Drzadlo 63088 X X X 1
26 Cerpadlo 50:1 82716 X X X 1
27 Pripojka hadice 10198 X 1
28 Sroub, palcovy 66130 X X X 3
29 Kryt bubnu 91499 X X X 1
30 Tlacitko 11/32 66057 X X X 1
31 Soustava femenice 84775 X X X X 1
32 Matka Sroubu pece 51300 X X X 4
33 Tésnéni, sada 13/64 b 48218 X X X 4
34 Z&kladni Cerpadlo 83513 X 1
35 Zadané Srouby 950000-E3) 3
36 Svorka 012643-E0593) 1
1) 86267 - Vyzaduje (1) 11348.
2) Zahrnuto do soupravy pro montaz na vozik 80895.
3) Nezobrazeno.
* Oznacuje zménu.

— 10 S5KF



Seznam soucastek IPB5 (802330*)

Cislo dilu Popis Cislo dilu Mnozstvi
2 Pripojka, vzduch 1/4 FPT 815 1

3 Vzduchova maznice 11659 1

4 Adaptér 11348 21
5 Kryci matka 11478 1

6 Soustava krytu cerpadla 84935 1
12 Sroub HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 Cerpadio 50:1 82716 1
28 Sroub, palcovy 66130 3
29 Kryt bubnu 081523-E025 1
30 Tlacitko 11/32 66057 1
31 Soustava femenice 083366-E025 1
35 Zadané Srouby 950000-E2) 3
36 Svorka 012643-E0592) 1

1) 86267 - Vyzaduije (1) 11348.

2) Nezobrazeno.
* Oznacuje zménu.

Samostatné pokyny

Pro

o Ridici ventil 740: 403742

e Obrtlik 81387: 404221

e Zakladni cerpadlo 82716: 404216
e Zakladni ¢erpadlo 82050: 403510

akF
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ES prohlaseni o
shodé v souladu se
smernici o strojnich
zarizenich 2006/42/
ES, priloha Il cast1 A

Viyrobce Lincoln Industrial,
5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA timto prohlasuje tento stroj

Oznaeni: Cerpadlo podvozku pod vysokym
tlakem

Typ: Lubrigun

Modeloveé dislo: 82050, 82716, 85100,
802238*, 802330 a 83513

Rok vyroby: (viz typovy Stitek)

Splriuje vsechny zakladni pozadavky
nasledujicich smérnic v dobg, kdy byl poprvé
uveden na trh.

Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES,
EMC 2009/19/ES a 2004/108/ES

RoHS 11 2011/65/ES

Pouzité normy DIN EN IS0 12100: 2011-3,
DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN 40050-9:
1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

V pripadé zmén nebo zmén vyse uvedeného
stroje, které vyrobce neschvalil, prestane
platit platnost tohoto ES prohlaseni o shodé.
Osoba, ktera je opravnéna shromazdovat
technickou dokumentaci jménem vyrobce, je
vedoucim normalizace; Viz adresu zastupce
Evropské komise.

Zastupce ES

SKF Lubrication Systems Némecko GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

vy
Robert Hoefler,
Reditel Vyvoj produktd /
Inzenyring produktd
Leden 2018

* Indicates change.
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Zaruka

Tyto pokyny neobsahuji zadné informace ohledné zaruky.

Ty je mozné naleznout v Obecnych podminkach prodeje, k
dispozici na adrese: www.lincolnindustrial.com/technicalservice
or www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKEF, Lincoln a Lubrigun jsou registrovana obchodni znacka SKF Group.

© SKF Group 2018

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nesmi byt reprodukovan (ani vynatky)
bez jeho predchoziho pisemného souhlasu. PrestoZe kontrole spravnosti Gdajl uvedenych v této tisk-
oviné byla vénovana nejvyssi péce, nelze prijmout odpovédnost za ztraty ¢i Skody, at' uz primé, neprimé
nebo nasledné, které byly zplisobeny pouzitim informaci uvedenych v této publikaci.
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Instructions d'utilisation et d’entretien \ 5 K l ®

Lubrigun® unité de lubrification

Modeles 917, 989, 802330, 802238*, 86267, 85100 avec pompes a graisseur
pneumatique 82050, 82716, 83513

Date de publication juillet 2018

Numéro de document 403404

Version 4

* Indique le changement. L'NCOLN
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Explication des
signaux de
securité

REMARQUE

Met laccent sur les conseils utiles et les
recommandations ainsi gue sur les
informations pour un fonctionnement
efficace et sans probleme.

A MISE EN GARDE

Indique une situation dangereuse qui
peut entrainer des blessures légéres ou
des dommages mateériels si les mesures
de précaution sont ignorées.

A AVERTISSEMEN T

Indigue une situation dangereuse qui
peut entrainer des blessures graves ou
légeres si les mesures de précaution
sontignorées.

A DANGER

Indigue une situation dangereuse qui
peut entrainer la mort ou des blessures
graves si les mesures de précaution
sontignorées.

Informations
relatives a la
securite

Lire et veiller a bien comprendre lensemble
des mises en garde, conseils de prudence et
instructions avant d'utiliser le matériel.

Description

Les modéles 82050, 82716, 85100,
802238*, et 802330 sont des pompes a
graisse pneumatiques pour lubrification de
chassis congues pour pomper des produits
basse et moyenne viscosité (graisse) a partir
de barils et de seaux.

Installation

La description ci-aprés des raccordements
types a des barils ou seaux n'a pour but que
de servir de guide de sélection et
d'installation du systeme.

Accessoires

o Filtre/régulateur/lubrificateur et
manomeétre
¢ Kit d'anneau de levage
¢ Plague suiveuse 84780
- 54kg (120 Ib)
- 181 kg (400 Ib)
e Couvercle de baril 46007
- 54kg (120 Ib)
- 181 kg (400 Ib)
o Couvercle de baril avec tirants
Palan 1709
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AVIS

La pompe a été testée avec de ['huile légere,
quiy a été laissée pour empécher
la corrosion.

Rincer la pompe avant de la raccorder au
systéme pour empécher une possible
contamination de la graisse pompée.

Raccordement
type a un systeme

1 Déterminer le systéme a baril ou a seau
qui répond le mieux aux besoins.

2 Se procurer un filtre/régulateur/
lubrificateur pour la conduite
dalimentation en air.

3 Nettoyer les conduites d'alimentation,
tuyaux, raccords réducteurs ou autres et
accessoires pour éliminer les impuretés
gui pourraient endommager la pompe
ou les composants du systéme.

4 Nettoyer et rincer la pompe avec du
white-spirit ou des solvants
si nécessaire.

5 Assembler la pompe nettoyée a la
conduite d’alimentation avec tout
accessoire nécessaire.

6 Monter la pompe assemblée sur le baril
ou le seau.

7 Raccorder la conduite ou le tuyau de
sortie de produit a la pompe. Raccorder
le régulateur d'air a la pompe.

8 \Veiller a ce que tous les branchements
soient bien serrés.

Instructions de
montage

Assembler unité comme indiqué sur les

schémas.

1 Retirer lécrou de couvercle (5 du dessus
de la pompe. Soulever le couvercle de
moteur pneumatique (é) pour l'enlever
de la pompe.

2 Retirer les quatre vis fixant (12) le
couvercle-fond au corps d'impulsion de
la pompe.

3 Tenir la pompe avec son corps
d'impulsion reposant solidement sur la
surface inférieure du couvercle-fond.

4 Enfoncer lextrémité du tube de pompage
dans le trou du couvercle de baril.

5 Aligner les trous du couvercle de baril (1),
du couvercle-fond et du corps
d'impulsion de pompe.

6 Remettre les quatre (12) vis en place et
bien les serrer.

7 Enfoncer linsert au travers de la plague
suiveuse (13, 31) avec le petit cone du
corps de came tourné vers le haut.

8 Placer la retenue d'insert par-dessus
celui-ci puis aligner les trous de l'insert
et de sa retenue.

9 Assujettir lensemble au moyen de
quatre vis autotaraudeuses.

10 Enlever le dessus du baril et introduire la
plague suiveuse (13, 31) dans ce dernier
pour lappliguer contre la surface
du lubrifiant.

11 Guider l'extrémité du tube de pompage
jusque dans l'insert de plague suiveuse.

12 Abaisser le tube de pompage dans le
baril de lubrifiant jusqu’a ce que le
couvercle de baril repose sur le bourrelet
supérieur de ce dernier.

13 Raccorder le tuyau de lubrifiant (8) au
corps d'impulsion de pompe. Les
raccordements doivent étre étanches.

14 Placer le couvercle par-dessus le moteur
pneumatique et en position par-dessus
le couvercle-fond.

15 Remettre 'écrou de couvercle (5) en
place sur le goujon de pompe pour
maintenir le couvercle de moteur
pneumatique solidement en place.

16 Raccorder l'embout (3) et ladaptateur (4)
au travers du trou du c6té du couvercle
de moteur pneumatique et dans ce
dernier. Le raccordement doit
étre étanche.

17 Relier le raccord d’air (2) a un tuyau d’air
suffisamment long pour permettre
d'utiliser Lubrigun dans toute laire
de graissage.

A AVERTISSEMENT

Ne pas dépasser une pression d’alimentation
en air de la pompe de 6 bar (90 psi) en cas
d'utilisation de flexibles a raccord tournant.

Les flexibles a raccord tournant disponibles
comme accessoires pour le robinet de
distribution sont congus pour une pression
nominale de 310 bar (4 500 psi).

Linobservation de cette consigne peut
entrainer des blessures graves, voire
mortelles.

A AVERTISSEMENT

Ne pas dépasser la pression de service
maximum du composant le plus faible
du systeme.

LLa pompe peut développer une pression
de service de 517 bar (7 500 psi) a une
pression maximum d'alimentation en air de
10 bar (150 psi). Lensemble de [‘équipement
et des accessoires de systéme doivent étre
congus pour résister a la pression maximum
de service de la pompe.

L'inobservation de cette consigne peut
entrainer des blessures graves, voire
mortelles.

Caractéristiques

Diametre effectif du moteur pneumatique
Entrée dair
Adaptateur de sortie

Rapport de pressions

Débit

Cycle de distribution
Pression d'air mpoimum
Pression d'air maximum
Pression de sortie maximum

Niveau sonore a 8 bar (120 psi)

63,5mm (2,5 po)
1/4 po NPTF
1/4 po NPTF

50:1
1310 cm3/min (80 po3/min)
5,7 cm3/cycle (0,35 po3/cycles)

2 bar (30 psi)
10 bar (150 psi)
517 bar (7 500 psi)

<85dBA

akF
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Procédure de
décompression

A AVERTISSEMENT

Ne pas actionner la pompe ni le systeme
alors qu'ils sont encore pressurisés. Procéder
a une décompression avant de mettre la
pompe en marche.

Linobservation de cette consigne peut
entrainer des blessures graves, voire
mortelles.

1 Débrancher lalimentation en air de
la pompe.

2 QOrienter le robinet de distribution dans la
direction opposée a soi-méme et
aux autres.

3 Ouvrir le robinet de distribution dans le
contenant jusqu’a ce que la
décompression soit terminée.

Si lopération qui précede ne dissipe pas la
pression, il se peut que le robinet ou le tuyau
de distribution soit obstrué. Pour dissiper la
pression, desserrer trés lentement le raccord
d’extrémité du tuyau puis le desserrer
complétement et déboucher le robinet et/ou
le tuyau de distribution.

Utilisation

Controle avant utilisation

Toute pompe qui semble endommagée en
quoi que ce soit doit étre retirée du service
jusqua ce qu'elle ait été réparée. Pour la faire
réparer, sadresser au centre de réparation
agréé par lusine.

Emploi de la pompe

1 Pour mettre la pompe en marche, ouvrir
l'alimentation principale en air.

2 Ouvrir lentement le régulateur dair.
Régler la pression d’air entre
1,3 et 2,7 bar (20 et 40 psi) et l'étrangler
pour amorcer la pompe.

3 Ouuvrir le robinet de distribution pour
permettre la purge d’air du systeme.

4 Laisser la pompe fonctionner jusqu’a ce
que de la graisse sans poches dair
s’écoule du robinet de distribution puis
refermer celui-ci.

5 Une fois la pompe amorcée, régler la
pression d’air pour obtenir un
écoulement régulier de graisse du
robinet de distribution.

LINCOLN
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Ne pas laisser la pompe fonctionner a
vide. Elle accélérera rapidement et
tournera trop vite, ce qui lendommagera
et demandera des réparations
coliteuses.

Si la pompe accélére rapidement ou
tourne trop vite, larréter
immédiatement. Vérifier lalimentation
en graisse et remplir si nécessaire.
Dans un systéme de circulation, la
pompe fonctionne constamment et
ralentit ou accélére en fonction de la
demande jusqu’a la coupure de
larrivée dair.

Dans un systéme d’alimentation directe
dans lequel la pression de lair
alimentant le moteur est adéquate, la
pompe se met en marche quand le
pistolet ou robinet de distribution est
ouvert et s'arréte en fonction de la
pression quand il est fermé.

10 Utiliser le régulateur d’air pour controler

la vitesse de la pompe et la pression de la
graisse. Toujours utiliser la pression
minimum nécessaire pour obtenir les
résultats souhaités.

Lubrification

Il est recommandé d'utiliser un filtre/
régulateur sur la conduite dair avec cette
pompe Lincoln pour éliminer la crasse et
(humidité nuisibles de lalimentation en air
du compresseur air. Mécanisme de graissage
une fois par an.

Lubrifier le mécanisme de la
valve d’air

1
2

Débrancher lair de la pompe.

Retirez les quatre vis du couvercle, la
plague de recouvrement et le joint de la
plaque de recouvrement.

Retirer et démonter la piece moulée de
la vanne dair de la pompe.

La piéce coulée de la vanne d’air doit étre
nettoyée ou rincée pour éliminer les
copeaux ou autres particules étrangeres
avant le réassemblage.

Avant de remplacer l'assemblage a

bascule, emballez la cavité avec de la
graisse. Utilisez environ 29,5 ml (1,5 0z)
de graisse hydrofuge NLGI 1 (grade
léger).

Replacer le joint de couvercle, le
couvercle et les vis.

Serrer pour éviter les fuites dair.

Une inspection périodique des pieces au
moins une fois par an est conseillée.

4

Prévention d’'une
obstruction par le
produit

Rincer le systéme selon le besoin avec un
solvant compatible pour empécher une
accumulation de produit lors du pompage
d’'un produit qui séche ou durcit.

Prevention de la
corrosion

Pour empécher une corrosion par 'eau ou
lair, ne jamais laisser la pompe remplie
d'eau ou dair.

A AVERTISSEMENT

Linobservation des mises en garde
suivantes, y compris par une utilisation a
mauvais escient, la modification de piéces,
[utilisation de produits chimiques et de
liguides incompatibles, ou lemploi de piéces
usées ou endommagées, peut endommager
le matériel et/ou entrainer des blessures
graves, un incendie, une explosion ou des
dégats matériels.

e Ne pas dépasser la pression de service
maximum indiquée de la pompe ou des
organes du systéme dont la pression
nominale est la plus basse.

Ne pas transformer ni modifier une piece
quelconque de ce matériel.

Ne pas utiliser ce matériel avec un gaz
combustible.

Ne pas essayer de réparer ou démonter ce
mateériel alors que le systeme auguel il est
raccordé est pressurisé.

Sassurer gue tous les raccords d’huile sont
bien serrés avant d'utiliser ce matériel.
Toujours lire et respecter les
recommandations des fabricants de
graisse en matiére de compatibilité et
d’emploi de vétements et d'un équipement
de protection.

Veérifier régulierement le matériel dans son
ensemble et réparer ou remplacer
immeédiatement les piéces usées ou
endommagées.

Ne jamais diriger le robinet de distribution
vers une partie quelconque du corps ni
une autre personne.

o Ne jamais essayer darréter ou de dévier le
produit distribué ni d’orienter un raccord
ou un composant avec la main ou le corps.
Toujours vérifier que le matériel fonctionne
correctement avant chaque utilisation en
sassurant que les dispositifs de sécurité
sont en place et fonctionnent bien.
Toujours respecter la procédure de
décompression apres avoir arrété la
pompe, lors du contrdle ou de la réparation
de tout élément du systéme, ainsi que lors
de la pose, du nettoyage ou du
remplacement de tout élément

du systeme.
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Fig. IPB1

Modéle 917, baril de 54 kg (120 Ib), rapport de pressions 50:1
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Fig. IPB 2

Modéle 989, contenant de 15,8 kg (35 Ib), rapport de pressions 50:1
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Fig. IPB 3*

Modéle 86267, 802238* contenant de 15,8 kg (35 Ib), rapport de pressions 50:1

* Indigue le changement.
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Fig. IPB 4*

Modéle 802330, contenant de 15,8 kg (35 Ib), rapport de pressions 50:1

* Indique le changement.
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Fig. IPB 5

Modéle 85100, contenant de 27 kg (60 Ib), rapport de pressions 50:1

LINCOLN
[_____J

akF



Liste des pieces IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)

Utilisé sur le modéle

Piece n° Description Ne réf. 917 989 86267  802238* 85100 Quantité
1 Couvercle de baril 46007 X 1
2 Accouplement, air 1/4 filetage femelle 815 X X X X 1
3 Air-embout 11659 X X X X 1
4 Adaptateur 11348 X X X X X 21
5 Ecrou de couvercle 11478 X X X X X 1
6 Couvercle de pompe 84935 X X X X X 1
7 Pompe haute pression pour lubrification 82050 X 1
de chassis

8 Tuyau 1/4 x 84 75084 X X 1
9 Régulateur de débit 740 X X 1
10 Petit raccord coudé orientable universel 81387 X X 1
11 Petit raccord orientable, droit 82399 X 1
12 Vis a téte hexagonale 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Plague suiveuse 84780 X 1
14 Plaque, chariot 458802) X 1
15 Roulette 660602 X 4
16 Bride 3602662 X 4
17 Rondelle, plate 5/16 | 482382) X 4
18 Vis 500162 X 4
19 Vis de pression 111232) X 4
20 Chariot 80895 X 1
21 Vis a téte hexagonale 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Ecrou, hexagonal 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Support, régulateur de débit 45761 X 1
24 Vis a métaux a téte ronde n°10-24 x1/2  50301-1 X X X 4
25 Poignée 63088 X X X 1
26 Pompe 50:1 82716 X X X 1
27 Raccord de tuyau 10198 X 1
28 Vis a molette 66130 X X X 3
29 Couvercle de baril 91499 X X X 1
30 Bouton, encliquetable 11/32 66057 X X X 1
31 Plague suiveuse 84775 X X X X 1
32 Ecrou pour vis fendue 51300 X X X 4
33 Rondelle, jeu 13/64 48218 X X X 4
34 Pompe de base 83513 X 1
35 Vis de fixation 950000-E 3) 3
36 Serrer 012643-E0593) 1

1) 86267 - exige (1)11348.
2) Inclus dans le kit de montage de camion 80895.

3) Pas montré.

* Indique le changement.

LINCOLN
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Liste des piéces IPB 4 (802330*)

Piéce n° Description Ne réf. Quantité
2 Accouplement, air /4 filetage femelle 815 1

3 Air-embout 11659 1

4 Adaptateur 11348 271
5 Ecrou de couvercle 11478 1

6 Couvercle de pompe 84935 1
12 Vis & téte hexagonale 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 Pompe 50:1 82716 1
28 Vis a molette 66130 3
29 Couvercle de baril 081523-E025 1
30 Bouton, encliguetable 11/32 66057 1
31 Plague suiveuse 083366-E025 1
35 Vis de fixation 950000-E2) 3
36 Serrer 012643-E0592) 1

1) 86267 - exige (1) 11348.
2) Pas montré.
* Indigue le changement.

Consulter les
instructions
distinctes

Régulateur de débit 740: 403742
Raccord orientable 81387: 404221
Pompe de base 82716: 404216
Pompe de base 82050: 403510

akF
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Declaration de
conformite CE
conformément a la
directive 2006/42/CE
sur les machines,
annexe ||, partie 1 A

Le fabricant Lincoln Industrial,

5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA déclare par la présente que cette
machine

Désignation: pompe a chassis a air
comprimé haute pression

Type: Lubrigun

Numéro de modele: 82050, 82716, 85100,
802238*, et 802330 Année de construction:
(voir plague signalétique)

Est conforme a toutes les exigences de base
des directives suivantes au moment de la
mise en route du marché.

Directive 2006/42/CE sur les machines,
EMC 2009/19/CE et 2004/108/CE
RoHS 11 2011/65/CE

Normes appliquées DIN EN IS0 12100:
2011-3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN
40050-9:1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

Dans le cas de modifications ou modifica-
tions de la machine mentionnée ci-dessus,
non autorisée par le fabricant, la validité de
cette déclaration CE de conformité cessera.
La personne habilitée a assembler la docu-
mentation technigue au nom du fabricant
est responsable de la normalisation; Voir
ladresse du représentant de la CE.

Représentant CE

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

%

Robert Hoefler,

Directeur Produit Développement /
Ingénierie du produit

Janvier 2018

* Indicates change.

LINCOLN
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Garantie

Ces instructions ne contiennent aucune information quanta la
garantie. Celles-ci sont consultables dans les Conditions Générales
de Vente disponibles sur le site Internet: www.skf.com/lubrification.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKEF, Lincoln et Lubrigun sont des marques déposée de SKF Group.

© SKF Group 2018

Le contenu de cette publication est le droit d'auteur de 'éditeur et ne peut &tre reproduit sans l‘autorisa-
tion écrite préalable sont (méme partiellement). On a pris soin d'assurer I'exactitude des informations
contenues dans cette publication, cependant, ne peut pas accepter la responsabilité pour toute perte ou
dommage seront prises, survenir les informations directement ou indirectement de ['utilisation du
présent document.

juillet 2018 - Form 403404 Version 4
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Lubrigun® schmiervorrichtung

Modelle 917, 989, 86267, 802330, 802238*, 85100 mit druckluftbetriebene Fettpumpen
82050, 82716, 83513
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Erlauterung der
Signalworter fur
die Sicherheit

HINWEIS

Betont niitzliche Hinweise und
Empfehlungen sowie Informationen fur
einen effizienten und storungsfreien
Betrieb.

A VORSICHT

Weist auf eine gefahrliche Situation hin,
die zu leichten Korperverletzungen oder
Sachschaden fihren kann, wenn
VorsichtsmaRnahmen nicht beachtet
werden.

A WARNUNG

Weist auf eine gefahrliche Situation hin,
die zu schweren oder leichten
Korperverletzungen flhren kann, wenn
VorsichtsmaBnahmen nicht beachtet
werden.

A ACHTUNG

Weist auf eine gefahrliche Situation hin,
die zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren kann, wenn
VorsichtsmaBnahmen nicht beachtet
werden.

Sicherheitshinweise

Vor Betrieb dieser Ausriistung mussen alle
Warn- und Vorsichtshinweise wie auch alle
Anweisungen gelesen und verstanden
werden.

Beschreibung

Bei den Modellen 82050, 82716, 85100
und 802330 handelt es sich um mit
druckluftbetriebene Fettpumpen, die
Material (Schmierfett) von geringer und
mittlerer Viskositat aus Fassern und
Eimern abpumpen.

Einbau

Als Orientierung fur die Auswahl und den
Einbau des richtigen Systems sind nachste-
hend typische Installationen in Fassern und
Eimern beschrieben.

Zubehor

Filter/Regler/Schmierer und
Messgeratauge
¢ Ringbolzensatzt
Mitlauferplatte 84780
- 54kg (120 Ib)
- 181 kg (400 Ib)
e Fassdeckel 46007

-1201b (54 kg)

- 4001b (181 kg)
o Fassdeckel mit Spannstangen
e Hubwerk 1709

* Kennzeichnet eine Veranderunge.
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HINWEIS

Die Funktionsprifung der Pumpe wurde mit
Leichtol durchgefiihrt, das als Korrosionss-
chutz in der Pumpe belassen wurde.

Die Pumpe vor ihrem AnschlieBen am
System spulen, um eine potenzielle Verun-
reinigung des abgepumpten Schmierfetts zu
vermeiden.

Typische
Systeminstallation

Ein fur lhre Anforderungen geeignetes
Fass- oder Eimersystem bestimmen.
Einen Luftleitungsfilter/-regler/-
schmierer flr den Gebrauch mit der
Einlassluftversorgung erwerben.
Versorgungsleitungen, Schlauche,
Reduzierstiicke, Verbinder und
Zubehorteile von allen Substanzen
befreien, die die Pumpe oder
Systemkomponenten beschadigen
konnten.

Die Pumpe bei Bedarf mit Lackbenzin
oder Losemitteln reinigen/spiilen.

Die gereinigte Pumpe und
Versorgungsleitung sowie alle
erforderlichen Zubehorteile
zusammenbauen.

Die zusammengebaute Pumpe am Fass
oder Eimer befestigen.

Die Materialausgabeleitung/den
Ausgabeschlauch an der Pumpe
anschlieBen. Den Luftregler an der
Pumpe anschlieRen.

Sicherstellen, dass alle Anschlisse fest
sitzen.

Anleitung zum
Zusammenbau

Die Vorrichtung gemaR den Diagrammen
zusammenbauen.

1 Die Abdeckungsmutter (5) oben an der
Pumpe abschrauben. Die Abdeckung des
Luftmotors (6) von der Pumpe abheben.
Die vier Schrauben (12) entfernen, mit
denen der Boden der Abdeckung am
Pumpenauslassgehause befestigt ist.

3 Die Pumpe so halten, dass das
Pumpenauslassgehause sicher auf der
Innenflache des Bodens der Abdeckung
aufliegt.

4 Das Ende des Pumpenrohrs durch die
Offnung im Fassdeckel einfiihren.

5 Die Offnungen im Fassdeckel (1), im
Boden der Abdeckung und im
Pumpenauslassgehause zur
Deckung bringen.

6 Die vier Schrauben (12) wieder
anbringen und fest anziehen.

7 Den Einsatz so durch den Mitlaufer
drlicken (13, 31), dass der kleine Kegel
des Wischergehauses nach oben zeigt.

8 Die Einsatzhalterung auf den Einsatz
aufsetzen und die Offnungen im Einsatz
und in der Einsatzhalterung zur Deckung
bringen.

9 Die Baugruppe mit vier Bohrschrauben
befestigen.

10 Den Fassdeckel abnehmen und den
Mitlaufer so in das Fass einsetzen
(13, 31) dass er die Schmierfett-
oberflache berthrt.

11 Das Ende des Pumpenrohrs in den
Mitlaufereinsatz einfihren.

12 Das Pumpenrohr so weit in das
Schmierfettfass absenken, bis der
Fassdeckel oben auf dem Fass aufliegt.

A ACHTUNG

Beim Gebrauch von Schlauchpeitschen einen
Luftdruck von 6 bar (90 psi) zur Pumpe nicht
Uberschreiten.

Als Zubehorartikel angebotene Schlauch-
peitschen flr das Ausgabeventil sind fir
einen Nenndruck von 310 bar (4 500 psi)
ausgelegt.

Bei Nichtbeachten dieses Hinweises kann
es zu schweren oder todlichen Verletzungen
kommen.

13 Den Schmierfettschlauch (8) am

Pumpenauslassgehause anschlieen.
Die Verbindungen missen absolut
dicht sein.

14 Die Abdeckung Uber dem Luftmotor

aufsetzen und Uber dem Boden der
Abdeckung positionieren.

15 Die Abdeckungsmutter (5) wieder am

Pumpenbolzen anbringen, um die
Abdeckung des Luftmotors sicher zu
befestigen.

16 Nippel (3) und Adapter (4) durch die

Offnung in der Seite der Abdeckung des
Luftmotors in den Luftmotor einsetzen.
Die Verbindung muss absolut dicht sein.

17 Die Luftkupplung (2) mit einem

Luftschlauch verbinden, der lange genug
ist, dass die Lubrigun-Pumpe zur
Deckung des gesamten Schmierbereichs
verwendet werden kann.

A ACHTUNG

Den maximalen Betriebsdruck der
Komponente mit dem niedrigsten Nennwert
im System nicht Gberschreiten.

Die Pumpe kann bei einem maximalen
Eingangsluftdruck von 10 bar (150 psi) einen
Betriebsdruck von 517 bar (7 500 psi)
erzeugen. Die gesamte Systemausrustung
und alle Zubehorprodukte mussen so
ausgelegt sein, dass sie dem maximalen
Betriebsdruck der Pumpe standhalten.

Bei Nichtbeachten dieses Hinweises kann
es zu schweren oder todlichen Verletzungen
kommen.

Technische Daten

Luftmotor-Wirkdurchmesser

Fordermenge
Forderzyklus

63,5mm (2,5in)

Lufteinlass 1/4in NPTF
Auslassadapter 1/4in NPTF
Ubersetzungsverhaltnis 50:01:00

1310 cm3/min (80 in3/min)
5,7 cm3/Zyklus (0,35 in3/Zyklus)

Min. Luftdruck 2 bar (30 psi)

Max. Luftdruck 10 bar (150 psi)
Max. Ausgangsdruck 517 bar (7 500 psi)
Gerauschpegel bei 8,3 bar (120 psig) <85 dBA

akF
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Druckentlas-
tungsverfahrene

A ACHTUNG

Die Pumpe bzw. das System nicht in Betrieb
nehmen, wenn sie/es mit Druck beaufschlagt
ist. Vor dem Anlassen der Pumpe das Druck-
entlastungsverfahren durchfithren.

Bei Nichtheachten dieses Hinweises kann
es zu schweren oder todlichen Verletzungen
kommen.

1 Die Luftzufuhr zur Pumpe trennen.

2 DasAusgabeventil nicht auf Ihre eigenen
Person oder auf andere richten.

3 DasAusgabeventil in einem Behalter
offnen, bis der Druck abgelassen ist.

Wenn das beschriebene Verfahren kein

Ablassen des Drucks zur Folge hat, sind das

Ausgabeventil oder der Schlauch eventuell

blockiert. Zum Ablassen des Drucks die

Kupplung am Schlauchende sehr langsam

lockern. Dann die Kupplung vollstandig losen

und vom Ausgabeventil und/oder

Schlauch abziehen.

Bedienung

Vor Gebrauch inspizieren

Jede Pumpe, die irgendeine Beschadigung
aufzuweisen scheint, muss auBer Dienst
gestellt werden, bis die notigen Reparaturen
stattgefunden haben. Eventuelle
Reparaturen von einem vom Hersteller
autorisierten Kundendienstzentrum
vornehmen lassen.

Gebrauch der Pumpe

1 ZumAnlassen der Pumpe die
Hauptluftversorgung einschalten.

2 Den Luftregler langsam offnen. Den
Luftdruck in einem Bereich von
1,3-2,7 bar (20-40 psi) regeln and
hochfahren, um die Pumpe vorzufillen.

3 DasAufgabeventil 6ffnen, damit die Luft
aus dem System gesplilt werden kann.

4 Die Pumpe laufen lassen, bis Schmierfett
ohne Lufteinschlisse aus dem
Ausgabeventil flieBt. Dann das
Ausgabeventil schlieRen.

5 Nach dem Vorfllen der Pumpe den
Luftdruck so einstellen, dass das
Schmierfett gleichmaRig aus dem
Ausgabeventil flieRt.

6 Die Pumpe nichtim Trockenbetrieb
(ohne Schmierfett) laufen lassen. In
diesem Fall kommt es zu einer schnellen

LINCOLN
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Beschleunigung und einem zu schnellen
Lauf der Pumpe, was Schaden und
kostspielige Reparaturen zur Folge hat.

7 Wenn die Pumpe schnell beschleunigt
oder zu schnell lauft, ist sie sofort
abzustellen. Den Schmierfettvorrat
prifen und bei Bedarf Schmierfett
nachftllen.

8 Beieinem Umlaufsystem lauft die
Pumpe ununterbrochen - je nach
Schmiermittelvorrat langsamer oder
schneller —, bis die Luftzufuhr
abgestellt wird.

9 Beieinem Direktversorgungssystem,
wenn der Motor mit einem
ausreichenden Luftdruck beaufschlagt
wird, startet die Pumpe, wenn die
Fettpresse bzw. das Ausgabeventil
geoffnet wird; beim SchlieRen der Presse
bzw. des Ventils stirbt sie wegen
fehlenden Drucks ab.

10 Pumpendrehzahl und Schmierfettdruck
konnen mit dem Luftregler gesteuert
werden. Stets mit dem kleinstmoglichen
Druck arbeiten, der zum Erzielen der
gewlnschten Ergebnisse erforderlich ist.

Schmierung

Zum Beseitigen schadlicher
Verunreinigungen und Feuchtigkeit aus der
Kompressor-Zuluftleitung wird der Einsatz
eines Luftleitungsfilters/Reglers mit der
Lincoln-Pumpe empfohlen. Schmieren Sie
einmal pro Jahr.

Den Luftventilmechanismus
schmieren

1 Trennen Sie die Luft von der Pumpe.

2 Entfernen Sie die vier Deckelschrauben,
die Abdeckplatte und die
Deckplattendichtung.

3 Entfernen und zerlegen Sie das
Luftventilgehause von der Pumpe.

4 Der Luftventilguss sollte vor dem
Zusammenbau gereinigt oder gespult
werden, um Spane oder andere
Fremdkorper zu entfernen.

5 Vor dem Austausch der Kipphebeleinheit
den Hohlraum mit Fett flllen.
Verwenden Sie etwa 29,5 ml (1,5 0z)
NLGI 1 (leichte Qualitat)
wasserabweisendes Fett.

6 Ersetzen Sie die Deckeldichtung, die

Abdeckung und die Schrauben.

Festziehen, um Luftlecks zu vermeiden.

8 Periodische Inspektion der Teile
mindestens einmal im Jahr ist ratsam.

~

Verhutung von
Materialblockaden

Das System nach Bedarf mit einem
kompatiblen Losemittel spilen, um beim
Pumpen von austrocknenden oder
aushartenden Schmierstoffen
Materialablagerungen zu verhindern.

Korrosionsverhutung

Zur Vermeidung einer Sauerstoff-

oder Luftkorrosion darf die Pumpe bei
Nichtgebrauch keinesfalls mit Wasser oder
Luft gefiillt bleiben.

A ACHTUNG

Ein Missachten der folgenden Warnhinweise,
u. a. in Bezug auf Missbrauch, zu hohe
Druckbeaufschlagung, Teilemodifizierungen,
den Gebrauch inkompatibler Chemikalien
und Flussigkeiten und den Gebrauch
abgenutzter oder beschadigter Teile, kann zu
schweren Verletzungen und/oder
Gerateschaden, Branden, Explosionen und
Sachschaden fihren.

¢ Den angegebenen maximalen
Betriebsdruck der Pumpe oder der
Komponente mit dem niedrigsten
Nennwert im System nicht tberschreiten.
Keine Teile dieses Gerats verandern bzw.
modifizieren.

o Dieses Gerat nicht mit brennbaren Gasen
in Betrieb nehmen.

Keinen Versuch unternehmen, das Gerat
zu reparieren oder auseinanderzubauen,
wahrend das System unter Druck steht.
Vor Gebrauch dieses Gerats sicherstellen,
dass alle Schmierfettverbindungen fest
eingeschraubt sind.

Die Empfehlungen des
Schmierfett-herstellers in Bezug auf die
Kompatibilitat des Schmierfetts und den
Gebrauch von Schutz-kleidung und
-ausrlistungen lesen und jederzeit
beachten.

Die gesamte Ausrlstung regelmaRig
Uberprifen und abgenutzte oder
beschadigte Teile unverziglich reparieren
oder ersetzen.

Das Ausgabeventil unter keinen
Umstanden auf Korperteile oder andere
Personen richten.

Keinen Versuch unternehmen, aus dem
Ausgabeventil oder einer wichtigen
Verbindung oder Komponente
austretendes Material mit der Hand oder
dem Korper aufzuhalten oder seine
Richtung zu verandern.

Das Gerat vor jedem Gebrauch auf seine
ordnungs—gemaRe Funktion Uberprifen;
dabei ist sicherzustellen, dass alle
Sicherheitsvorrichtungen angebracht sind
und korrekt funktionieren.

Nach jedem Abschalten der Pumpe, beim
Uberprifen oder Warten jeglicher
Systemkomponenten und beim Einbau,
Reinigen oder Auswechseln jeglicher
Systemkomponenten das
Druckentlastungsverfahren ausfiihren.
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Abb. IPB1

Modell 917, 54-kg- (120-1b)-Behilter, Verhaltnis von 50:1
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Abb. IPB 2

Modell 989, 15,8-kg- (35-1b)-Behilter, Verhaltnis von 50:1
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Abb. IPB 3*

Modell 86267, 802238* 15,8-kg- (35-Ib)-Behdlter, Verhaltnis von 50:1

ichnet eine Veranderunge.
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Abb. IPB 4*

Modell 802330, 15,8-kg- (35-1b)-Behilter, Verhaltnis von 50:1

eichnet eine Veranderunge.
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Abb. IPB 5

Modell 85100, 27-kg- (60-1b)-Behilter, Verhiltnis von 50:1
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Ersatzteilliste IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)

Gebrauch fiir Modell

Pos. Beschreibung Bestell-Nr. 917 989 86267 802238* 85100 Anzahl
1 Fassdeckel 46007 X 1
2 Luftkupplung, 3/4 fpt 815 X X X X 1
3 Luft-Nippel 11659 X X X X 1
4 Adapter 11348 X X X X X 29
5 Abdeckungsmutter 11478 X X X X X 1
6 Abdeckungsbaugruppe 84935 X X X X X 1
7 Hochdruck-Fahrwerkpumpe 82050 X 1
8 Schlauchbaugruppe /4 x 84 75084 X X 1
9 Regelventil 740 X X 1
10 Kleine Drehvorrichtung, Universal-D 81387 X X 1
11 Kleine Drehvorrichtung, gerade 82399 X 1
12 Sechskant-Kopfschraube /4-20x9/1 50060 X X X X 4
13 Mitlauferbaugruppe 84780 X 1
14 Platte, Rollwagenbaugruppe 458802) X 1
15 Laufrad 660602) X 4
16 Klemme 3602662 X 4
17 Flache Unterlegscheibe 5/16 breit 482382 X 4
18 Schrauben 500162 X 4
19 Stellschraube 111232) X 4
20 Rollwagenbaugruppe 80895 X 1
21 Sechskant-Kopfschraube 4/4-20x 3/s 50113 X 2
22 Sechskantmutter 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Regelventil-Aufhangung 45761 X 1
24 Rundkopfschraube 10-24 x 1/2 50301-1 X X X 4
25 Griff 63088 X X X 1
26 Pumpe 50:1 82716 X X X 1
27 Schlauchverbinder 10198 X 1
28 Randelschraube 66130 X X X 3
29 Fassdeckel 91499 X X X 1
30 Federknopf 11/32 66057 X X X 1
31 Mitlauferbaugruppe 84775 X X X X 1
32 Schraubenmutter 51300 X X X 4
33 Stopfbuchsen-Unterlegscheibe 13/64 b 48218 X X X 4
34 Pumpen-Grundausfiihrung 83513 X 1
35 Befestigungsschraube 950000-E3) 3
36 Klemme 012643-E059 1

1) 86267 - erfordert (1) 11348.
2) Im LKW-Bausatz 80895 enthalten.

3) Nicht gezeigt.

* Kennzeichnet eine Veranderung.

3)
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Ersatzteilliste IPB 4 (802330%)

Gebrauch fiir Modell

Pos. Beschreibung Bestell-Nr. Anzahl
2 Luftkupplung, /4 fpt 815 1
3 Luft-Nippel 11659 1
4 Adapter 11348 21
5 Abdeckungsmutter 11478 1
6 Abdeckungsbhaugruppe 84935 1
12 Sechskant-Kopfschraube 1/4-20 x9/1 50060 4
26 Pumpe 50:1 82716 1
28 Randelschraube 66130 3
29 Fassdeckel 081523-E025 1
30 Federknopf 11/32 66057 1
31 Mitlauferbaugruppe 083366-E025 1
32 Schraubenmutter 51300 4
33 Stopfbuchsen-Unterlegscheibe 13/64 b 48218 4
35 Befestigungsschraube 950000-E2) 3
36 Klemme 012643-E0592) 1
1) 86267 - erfordert (1) 11348.

2) Nicht gezeigt.

* Kennzeichnet eine Veranderung.

Siehe separate
Anleitungen

e 740 Regelventil: 403742

e 81387 Drehvorrichtung: 404221

e 82716 Pumpen-Grundausfihrung:
404216

e 82050 Pumpen-Grundausfuhrung:
403510

akF
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EG-Konformitatserklarung
gemaRk
Maschinenrichtlinie
2006/42/EG, Anhang I
Teil1A

Der Hersteller Lincoln Industrial,
5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA erklart hiermit diese Maschine

Bezeichnung: Hochdruckluftbetriebene
Fahrwerkspumpe

Typ: Lubrigun

Modellnummer: 82050, 82716, 85100,
802330 und 802338

Baujahr: (siehe Typenschild)

Erflllt alle grundlegenden Anforderungen
der folgenden Richtlinien zum Zeitpunkt der
Markteinflihrung.

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, EMV
2009/19/EG und 2004/108/EG

RoHS I 2011/65/EG

Angewandte Normen DIN EN 1SO 12100:
2011-3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN
40050-9:1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

Bei Anderungen oder Umbauten der oben
genannten Maschine, die vom Hersteller
nicht zugelassen sind, endet die Glltigkeit
dieser EG-Konformitatserklarung. Die Per-
son, die befugt ist, die technischen Unterla-
gen im Auftrag des Herstellers zusammen-
zustellen, ist der Leiter der Normung; Siehe
Anschrift des EG-Vertreters.

EG-Vertreter

SKF Lubrication Systems Deutschland
GmbH

Heinrich-Hertz-5tr. 2-8

DE - 69190 Walldorf

vy
Robert Hoefler,
Direktor Produktentwicklung /
Produktentwicklung
Januar 2018

* Indicates change.
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[_____J



Garantie

Die Anleitung enthalt keine Angaben zur Garantie. Die Garantie
befindet sich in den allgemeinen Verkaufshedingungen auf
www.lincolnindustrial.com/technicalservice oder www.skf.com/
lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln und Lubrigun sind eingetragene Marke der SKF Group.

© SKF Group 2018

Der Inhalt dieser Veréffentlichung ist als Eigentum des Herausgebers urheberrechtlich geschitzt und
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Ene&nynon twv
AeEewv onpaToc
oopaAeiog

ZHMEIQZH

YroypappiCer xprioieg cUMBOUAEG Kaul
0UOTACEIG KABWG Kaul MANPOdOoPIES yiIoL
OMOTEAEOUATIKEG Ko EAeOBEPN AsiToLpYiaL.

A NPOZOXH

Yrodeikviel i emikivouvn Katdotoan nou
propei v 0dnyriael og eAadpl TPAVHATIOUO
1) DAIKT) {NpId, aw dev AndBodv pétpa
npoddAa&nG.

A NPOEIAONOIHZH

Aeiyvel pio emikivouvn KatdaToan nou pnopef
va 0dnynoel ae Bdvato 1 coBapd
TPOUHATIOHS £dv aryvonBoby Ta

NPOANTTTIKA HETPOL.

A KINAYNOZ

Yriodeikviel pia emikivduvn KaTdoTtoon mov
Ba 0dnyrioel oe Bavato 1y goBapd
TPOUHATIOUS €4V aryvonBody Ta
NIPOANTTTIKA HETPOL.

AodaAeia

Al BAOTE KO KOTAVOT|OTE OAEG TIG
TIPOEISOTOINTEIG, TPOEIGOMNOINOEIG Kol
0dnyieg mpiv anoé tn AeItoupyia Tov
eEonAiguod.

Neprypadn

82050, 82716, 85100 802238*, kou 83513
efvau avtAleg ypdoou pe Aeitoupylia aépa,
OXESINOUEVEG YIoL TNV AVTANGT DAIKWY
XaUnAod Kaul pécou IELSoug (ypdaoo) amd
TOUMAVA Kol KAA0UG,.

[IAnpodopieC
oopaAEInG

Al0BAOTE Kau KATowor|oTe OAEG TIG
TPOEISOMOINTEIG, To BEUOTO IPOTOXNG Kall
TIG 0ONYIEG MPIV XPNOILOMOINOETE AUTS TOV
eEonAiopo.

[NopeAkopeva

o diXtpo / PuBuiotg/ AimovTtripog ka
OpYOVO HETPNONG

o 3T BIOWTOV Kpikou

e MAdka o pIod - 54 kg (120 ANiBpeg),
181 kg (400 AiBpec) 84780

o Kdhoppa Topmndvou - 54 kg (120 NiBpeg),
181 kg (400 MBpec) 46007

o KAAUPO TOUMAVOU HE GUVOETIKEG
paRdouG

e 1709 Zuokeun avdwwaong

* Ynodeikvoel aAAayn.
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ZHME'1QZH

H avtAia dokipudaotnke oe eAadpd EAaio Kol
adbEBnKe yia TNV MPoANWnN ¢ dIdBpwang.

ZenAOVETE TNV o TAIoL TTPIV A6 TN oUVOEDT
NG HE TO GVOTNHA YIX VOL OO VYETE
evdEXOHEVN HOALVAN TOU YPAOOU MOV
avTAEeiTau.

Torukn odvoeon
OUOTNHOTOC

KoBopioTe To TOUMOWO 1) To COGTNHA TOV

KQA0U YIO TNV aMAUTOVHEVN £pY0aiot 00,

ESaodahioTe éva didtpo/ puBpioTtr/
AIMoVTApOL YPAUNG OEPQL IO X0 HE
TNV Nopoxr aépa el0dd0v.

KaBoploTe TIg ypappég napoxnc, Toug
OWANVEG, HEIWTPES, CUVOETHPEG Kol TOL
nopeAkdeva ou Ba propodboow va
npokoAégouy BAABN atnv avTAia 1) Tou
€E0PTHHOTO TOV CUOTAHATOG.
KaBopioTe/EemAdveTe TV owTAla P To
OPUKTA MVEDHOTA 1} SIGAVTIKA OV
XPEIddeTaL.

JuvappohoyrioTe To kaBapilovTal
YPOHT) TNG avTAioG Kol TNG poadopdg,
KaBWG Kol kABe amouTodpevo eEApTNHQ.
TomnoBeTtrioeTe TN cuvVapUOAOYNHEVN
avTAlo 0To TOUMAVO 1) KOUBASAKI.
SuvdEoTe To LAIKO ypoupn e§6dou/
owArva otV avTAio. 2VVAE£aTE TO
puBuIoTH aépa oTNY avTAiaL.
BeBauwBeite 411 bAeg 01 cUVOETEIG Elva
KOAX OpIYHEVEG.

Odnyieg
guvopHoAoynong

20VOPUOAOYT|OTE TN Hovada OTwG dadveTal
ota dlaypappate. AlBAoTE Kol KaTaworaTe
OAEG TIG NMPOEISOMOINTEIG Kol 03NYieG oTal
gyxelpidia Twv e§apTudTWY NMov
nepINUBAvVETal.

1 Adaipéate To na&ipddi Tou
KAAOPPOTOG (5) artd Ty kopudn g
avTAiaG. AVOWmaoTe To KAAUPHE TOV
HOTEP aépat (6) amd Ty avTAla.

2 AdaupéoTe TIC Téooepig Bideg (12) mou
OUYKPATOUV TO KATW HEPOG TOV
KOADUHOTOG 0TO OWHA TNG OWTAI0LG
eEbdov.

3 Kpatrjote Tv avtAia e To owpa e§6d00
™G avTAioG va oTnpileTol aopoAwg
OTNV E0WTEPIKT| EMIDAVEIX TOU KATW
HEPOUG TOU KOADHUOLTOG,.

4 EiooydyeTe TO AKPO TOU CWANVA TNG
avTtAiag Héow TNG oG 0TO KAADHHK TOU
TUUMAVOU.

5 EvBuypoppioTe TIG 0MEG 0TO KAAUHHO
TOU TOUMAVOU (1), To KUTW PéPOG TOU
KOADUHOTOG Kol To cwpo 66300 NG
avtAiog.EnavatonoBetriaTe TIg TEGOEPIG
Bideg kol OPIETE TIG KOAGL.

6 (0BrioTe To évBeTO PEOW TOU MOTNPIOD E
TO HIKPO KWVO TOU CWHAKTOG TOV
HAKTPOU vou SElXVEI TTIPOG Ta MAVW.

7 TonoBetroTe ToV v TOAEN TOU EVBETOU
névw od (13, 31) To évBeTo Kaul
evBuypappioTe TIG onég oTo €vBeTO Kaul
TOV vaaToAéQx TOU EVBETOU.

8 AodalaTe To oUYKPOTNUO UE TEDTEPIG

A NMPOEIAONOIHZH

Mnv vrepBaiveTe Ta 6 bar (90 psi) migong
agpa TNV avTAio 4Taw XPNOILOTOIEITE
owArveg Tonou «Whip».

O1 mopeAkdpevol cwArveg Torou «Whip»
yio TN BoABida napoxéTeuang éxouy
ovopaoTiki Tipn 310 bar (4 500 psi).Edv dev
TNPROETE QUTEG TIG 0dNYieg, Umopei va
TpokAnBei BdvaTog 1) coBapdg
TPOUHATIOUOG.

10 KoaBodnyroTe To Gkpo Tov WAV TNG
avTAioG evTdG Tou evBETOU TOU MOTNPIOD.

11 XopunAwoTe To cwARva TNG avTAiag
o010 (13, 31) TOpnao Tov AINAVTIKOD,
£WG OTOU TO KAAUMHO TOU TUMMAVOU Vo
otnpifeTal 0TNV KOPUPT) TOU TUITAVOD.

12 SuvoppoAoyrioTe To GWARVO TOV
NimowTikod oTo oW e§60U TG
avtAiag. O guvdéaoelg mpénel va eival
OTEYOVEG,.

13 EykotootioTe (8) To KAAUUUO TOU HOTEP
aépoL.

14 TonoBeTroTE TO KAAUUHO TTAVW
oo To HOTEP aLEPQ KOl TOMOBETHOTE TO
NAVW oo To KATW HEPOG TOU
KOAOUHOTOG.

15 Eykataotriote To na&ipddi Tou
KaAOppOTOG (5) 0TO UMOLAGYI TNG
avTAlaG WaTe vou ST Pel To KGNV
TOU HOTEP aEpa aobaAwg atn Bean Tou.

16 >uvoppoAoYHOTE TO OTOMIO KOl TOV
npoooppoyéa péow NG ommg (3) oto
NG (4) TOU KAAOPOTOG TOU HOTEP aépa
Ko €VTOG TOU HOTEP aépa. H olvdean
TIPETEI VO EIval OTEYOVY.

17 Suvdéote To ouledkTn (2) aépa ot éva
OWAN VO LEPQ ETTOPKOVG UKOUG, WOTE TO
TUOTON ANiMowTIKOO VoL propel va
xpnaiponomBel yia vo kaAOWel oAdKANpn

Bideg auToKOXAIOTOUNONG. TNV nepioxry Ainavaong.
9  AdaupeaTe TNV KOPUDI) TOU TUUMAVOD
Koul TONMOBeTHOTE TO MOTNPAKI OTO
TOUMAVO, IAVW GTNVY EMIPAVEIN TOU
N TIKOO.
A NPOEIAONOIHZH Npodiaypaceg
Mnv vnepBaiveTe T peyioTn miean , .
AEIToupYiac Tou EERpTALATOC TOU Eyapyn 6|é§pETpoq HOTEP aépal 63,5 mm (2.5 in)
GUOTAHOTOG € TN XAUNAGTEPN lEonéoq aepo. s ivToo NPTF
OVOLOTTIKY THiEaN. E€od0g vAikod /4 ivtoo NPTF

H avtAio propel va avantd&el nieon ; )

Aertovpyiog 517 bar (7 500 psi) ota ,AV“)‘OY'O‘ 501 ) ) )

10 bar (150 psi) péyiotnc nieanc E&0d0¢ napoxETenang 1310 ecm3 avd minut (80 kuBikéc IvToeg avd AenTd)
€10epXOLEVOD aépa.. OAOC 0 EEOMAIGHAG Katl Tox Mopoxétevan 5,7 cm3 avé kOkAo (0.35 kuBikéc ivToeg ava kUkAo)
TTOPEAKOHEVD TOU CUOTAHATOG NPETIE VL Eivall , ; , , .

QUTOTIUNHEVO VIO VOL OVTEXOUV Tr) HEYIOTN EAdixiom ieon agpar 2 pdBdog (30 psi)
nieon Aermoupylag auTig TG avTAioG. Edw dev Méyio Tiieon aepa 10 pdBoc (150 psi)
pfoeTe auTéC TIC 0dnyleC, Lnopel va MéyioTn nifeon €€6500 517 pdBdoc (7 500 psi)
npokAnBei Bavartog 1 ooBapd

Tgauugmopéq. 611 00Bapos >148un BopdBou ota 8 bar (120 psig) <85 dBA

akF
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Alodikaoio
EKTOVWONG MIEGNC

A NPOEIAONOIHZH

Mnv Aeitoupyeite avTtAia 1y oboTnpa pe
ecbappolbpevn riean. EkteAéate T
diadikaaio awakoddIong mieang npiv
EekIvroeTe TNV awTAiaL.

H un ouppopdwon popei va 0dnyrioel oe
Bdvaro 1§ coBopd TPOUHATIOUO.

ANoouvo£aTE TNV Mopoxr) aépa

aTnv avTAiaL.

S TpédeTe TN PaABISo MOPOXETEVONG
HOKPIQ otd TOV EQUTO 0OG Kl

AMa dtopaL.

Avoi€te T BaABIda nopoxéTevong oe
£va doxelo €wg 6ToL ekTovwBEl N migon.

Edv n nopondvw diadikaaio Oev EKTOVWOEI
v nieon, n BaABida napoxéTeuvaong 1) o
owArvag pnopel va éxouy amodpoxtel. Mo
V0L EKTOVWOETE TNV TTiEDN, XOAXPWOTE MOAYD
apyd T a0ZevEN TOL AKPOL TOL CWATVAL.
3T1 CUVEXEID XOAOPWOTE NATPWG Kol
koBapioTe TN BoABISa mapoxéTevang ry/kau
TO CWAT|vVL.

Aeitoupyio

ErmiBewpnon npiv Tn xprion
™G avTAiag

Ornolodr)moTe avTAia IO dalveTal vo €XEl
unooTel NI e omolovdnnoTe Tpéro, Ba

npénel va adpoupeBel amd n xprjon Ewg 6Tov

eriokevaoTel. EmikovwvrioTe pe éva

££0001080TNHEVO OO TO EQYOOTATIO KEVTPO

gLVTIPNONG YIX EMIOKEDT.

Xprion NG avTAiog

1

Mo va EekiviioeTe v avTAlal, avoiEte Ty

KOplo TP oYX aépaL.

Avol&te apyd To puBUIOTY aépa.
PuBuioTe Tnv nieon Tou aépa and 1,3—
2,8 pdRSoc (20-40 psi) kau
EVEPYOTTOIMOTE VIO OPXIKY) Tpod0d0oaiol
™G avTAiag.

Avoi&te T BoABida MOPOXETELONG Yo VO
EMITPEWETE TNV EKKEVWON TOU APat Ao

TO 00OTNHA.

Ad1ioTe TNV avTAio va. AEIToupyroe! €wg

OTOU va péel ypdoo Xwpig duoaAideg
aépo ortd T BaABida nopoxétevang,
KoToriv kAeloTe T BaABISa
MOPOXETEVAONG,.

MeTd v apxIKT) Tpododoaia TG
avTAiog, puBuioTe TNV mieon Tov aépa

LINCOLN
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yiovo eruteuxBel pia o) pory ypdioou
a6 ™ BoABIda MOpoxXETELONG.

Mnv adbrivete TNy avtAia va Aeitoupyei
£av Aev neplexel VAIKG. H avTAio Ba
ErUTOXOVEl Ypriyopo Ko Bot AsItoupyei
oA ypriyopa, e amoTEAETHO
damavnpeg {nuiEg oty avtAia.

Edw n avtAio emitoyOvel ypriyopa 1y
AerToupyel mépa MoAD ypryyopa,
OTOHOTAOTE TNV apéowG. EAéyETE TV
nopox Ypaoou Kau EovayepioTe TRV
avTtAla v elvau amapaitTo.

S éva 00T KUKAIKTG KUKAOdoplag,
N avTtAio AsITovpyel ouvexwg Kau
emIBPadUVEl 1} EMITAXOVEI COUP WV HUE
TIG QUTOUTN OEIG TOPOXNG, EWG OTOU KAeigEl
N NOPOXT| 0LEPQL.

S éva 00OTNHO oeLBelalg
TIPOXETEVONG, HE ENOPKT| TTiEQN aEpQL
TIOU MOPEXETA OTO HOTEP, 1 oW TAIDL
EeKIVA OTOWY TO TIOTOAAKI 1) N BoABIda
TIPOXETEVOANG OWOIE0VV Kol OTOHTA
Aoyw NG nieong tawv KAsigel.

10 XpnaolgonoioTe To pUBUIoTH aépa yial

TOV €AeYX0 TNG TaXOTNTAG TNG WTAIXG
Ko TNG nieong Tou ypAooo.
XPNOILOMOIEITE MAVTO TN XOUNAGTEPN
AUVaTT TiEan MOV oUMaUTETOU YIoL Vo
erTeLXBoVY Ta eMBUUNTA
QUTOTEAEOUOTAL

Anotpornn
NEPIOTOANG LAIKOD

EkkevWaTe To 0OOTNHO ONWG oo TelToU e
évat oUPBATO SIGADTN VIO VoL AUTOTPEWETE TN
0LOOWPEVAN TOU VAIKOU KOTA TNV AvTANan
UAIKOD IOV OTEYVWVEI 1) OKANPOUVEL.

AITTAVETE TOV UNXOAVIOUO
BaABidac acpa

1
2

Anoguvd£aTe Tov aépal Ao TNV avTAio.
AdaupéaTe TIG TEGoEPIC BIdEC TOV
KOAOUUOTOG, TNV MAGKO KAADWNG Kol TN
dAAVT0 TOU KAADPUOTOG,

Adaup€aTe Kau amoouUVOpHOAOYoTE TN
X0Tevan BaABidag agpa ord Ty awTAiaL.
H x0tevon BaABIdwv aépa npénel va
koBapioTel 1 va EemAuBel yio va
adoupeBodv Ta Tam 1) aMa Eéva
owpaTtidia mpIv ord Ty
EMOVOTUVOPHOAOYNON.

MpIv QVTIKXTOLOTHGETE TN
guVOPHOAGYNON EVOAYNG, CUOKEUAOTE
NV KoIAGTNTA HE YPAoo. XpnaoldonoiiaTe
nepinou 1,5 0z (29,5 ml) A& anwBnTikd
vepod NLGI 1 (ehadbpod BaBuod).

4

6 AVTIKATOOTHOTE TO KOADHHO TOU
KOAOUHOTOG, TO KAADHA Kaul TIG BIOEG.

7 2iETe yio vo o VYETE SloppoEg
agpa.

8 Anouteitou meplodikaG EAeyXoG Twv
TUNHATWY TOLAGKIOTOV pia popd TO
XpOVvoO.

Artotponn
dloBpwong

Mo vo oo TpéweTe SIGBpwan and vepd 1y
a€par, PNV adbr)VeTE MOTE TNV o TAIOL YERATN
HE vepO 1) aépa.

A MPOEIAONOIHZH

H un tipnon Twv napakatw
NPOEIGOTIOINTEWV, IOV CUHMEPIALUBAVE! TNV
aKoTdANAN xprion, Tnv vnepovprieon, v
Tporonoinan e§apTNUATWY, TN XPrioN
ACOUBATWY XNHIKWY Kol BYPWY 1) TN Xerian
$Boppévwy 1y pe {npieg eSapTnUaTWY,
pnopei va 0dnyniael oe BA&BN Tou e§onhiopod
1/kou 0oBop6 TPAUUATIONO, dWTIY, ékpn&n N
UNIKEG {NUIEG.
® Mnv vnepPBaivete TNV avadpepbeEVN
péyiotn nieon Aeitoupyliag Tng avtAiog iy
™ XoHNAdTEPN OVOpaTIKY Migon oTo
000TNHA 00,
* Mnv TpornonoleiTe 1§ eTaBAMETE
0molodNnoTe HEPOG auTOV Tou eEOMAIGHOD.
Mnv Aeitoupyeite Tov e§onhiopd pe
KoOOIUO $UTIKG 0€pIO.
Mnv erixelpeite va emiokevdoeTe iy
anoguvappohoyroeTe Tov eEonAiopd dtav
TO 00OTNHO BpiokeTou LM migan.
* BeBauwBeite 0TI GAEG 01 CUVAETEIG YPAOOL
elvou kaAd odIypéveG mpiv and T xprion
auTo0 ToL £§0NMAIoHOD.
AloB&LeTe MAVTA Kol tkOAOUBEITE Tig
OUOTAOEIG TOU KATAOKEVOLOTY] YPATOU
OXETIKA HE TN GUPBOTOTNTA TOV YPAOOU
KOl TN Xprjon NMPOOTATEVTIKOD POUXIOHOY
Ko €EonAIop0D.
EAéyxeTe 0Ao Tov €60MAIOUO TOKTIKA Ko
EMIOKEVALETE 1) aVTIKABIOTATE 0P THHOTY
He dBopd 1j {nuIg apéowg,.
® Mn oTtpédete noté ) BoABida
NOPOXETELONG O€ OMOIOONOTE HEPOG TOU
OWHOTOG 1) IPOG KA&olo dAAo &Topo.
* Mnv npoonaBeite MoTé vo OTAHATHOETE 1
V0L EKTPEWETE DAIKO artd TN BaABido
TIOLPOXETEVANG 1) TN CVVIEDT| TNG 1} KAIOI0
eEQPTNHA LE TO XEPI 1) TO CWHA OO,
EAéyxete mdvta Tov e§onNiopd yia
owoTn AsiToupyia Tou mpiv ard kdBe
xorion, dpovtiCovtag va BeBauwBeite 4Ti o1
OLOKEVEG aodaelag elvau oTn Béan Toug
Ko AEITOUpYOUV KOTAAMNAQL.
AkoAouBeite navto T diadikaaia
EKTOVWONG TNG MiEaNG HETA artd TN
diakorr) AeIToupyiag TnG avTAiag, KoTd Tov
¢AEyX0 1) TN GLVTHPNON OMOIUAT|IOTE
eE0PTIUATOG TOU CUOTHHATOG KO KATA
TNV EYKATAOTOON, TOV KABapIoU6 1) TNV
aAAayr) 0M0I0UATIOTE UEPOUG TOV
OUOTHHATOG.
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Fig. IPB1

Model 917, 120 Ib (54 kg) container, 50:1 ratio MovtéAo 917 - 120 AiBpeg (54 kg) Aoxeio, avaroyia 50:1
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Fig. IPB 2

Movtého 989 - 35 AiBpeg (15,8 kg) Aoxeio, avadoyia 50:1
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Fig. IPB 3*

MovTtého 86267, 802238* - 35 AiBpeg (15,8 kg) Aoxeio, avaroyia 50:1
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Fig. IPB 4*

MovTtéAo 802330, doxeio 25 kg (55 Ib) avahoyia 50: 1
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Fig. IPB 5

MovTtého 85100, Soxeio 27 kg (60 Ib) avaroyia 50: 1
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KotdAoyog pepwv yia IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)
Xpnaoiponolsitou aTo HOVTEAD
Eidog Meprypadn ApiBuog eEapmuatog 917 989 86267 802238* 85100 MooétnTal
1 Kohuppa Topnavou 46007 X 1
2 Suleukng, aepa /4 FPT 815 X X X X 1
3 20leuKTNG, air-nip 11659 X X X X 1
4 MNpogappoyeag e§odov 11348 X X X X X 219
5 Mo&ipodr Kahupparog 11478 X X X X X 1
6 20YKPOTNHA KAAUHHATOG avTAIG 84935 X X X X X 1
7 Avthia Migang Chassie ownAn 82050 X 1
niiean

8 SUYKpOTNUA 2wAnva 1/4 x 84 75084 X X 1
9 20gLKTNG KO EMEKTOLON 740 X X 1
10 >Tpodeag sm, yevikng xpnong D 81387 X X 1
11 2T1podeag Sm, laiog Hi 82399 X 1
12 Bida HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 2uykpotnpa Motnpiov 84780 X 1
14 MAaka, 2uykpoTnua $opt. 458802) X 1
15 Tpoxiokog 66060 X 4
16 SPIYKTNPOG 3602662 X 4
17 PodeAa, Erunedn 5/16 w 482382) X 4
18 Bideg 500162 X 4
19 PuBioTikn Bida 111232) X 4
20 20YKpPOTNHA HopTNYWY 80895 X 1
21 Bido HHCS 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 No&ipad, EEay. 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Avaptnpag, BaABida EAeyxou 45761 X 1
24 Bida RHMS #10-24 x 1/2 503011 X X X 4
25 XelpoAaBn 63088 X X X 1
26 Avthio 50:1 82716 X X X 1
27 20v3ETNPOG ZWANvVaL 10198 X 1
28 Bida, avTixeipag 66130 X X X 3
29 Kohuppa Topnovou 91499 X X X 1
30 Koupr, Snap 11/32 66057 X X X 1
31 2uykpoTnua Motnpiov 84775 X X X X 1
32 Mo&ipadi MnovAoviou Stove 51300 X X X 4
33 Podeha, Maketo 13/64 b 48218 X X X 4
34 BonBnTikr avtAiot 83513 X 1
35 Bida ptBuiong 950000-E3) 3
36 SHIYKTHPOC 012643-E0593) 1
1) 86267 — Anautef (1) 11348.
2) MepAapBAveTal 0TO KIT GUVAPHOAGYNONG dopTnywv 80895.
3) Aev epdpavileTau.
* Yriodeikviel aloyn.
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KotdAoyog pepwv yia IPB 4 (802330%)

Eidog Meprypadr| ApiBuoOG eEaptrinaTog MooémTa
2 >ulevkTng, aepa 1/4 FPT 815 1

3 20leVKTNG, air-nip 11659 1

4 Mpooappoyeag eEodou 11348 21
5 Mo&ipadt Kohuppartog 11478 1
6 JUYKPOTNHO KAAUPHOTOG avTAinGg 84935 1
12 Bido HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 AvtAhio 50:1 82716 1
28 Bida, avTixeipag 66130 3
29 KoAuppa Topnovou 081523-E025 1
30 Koopr, Snap 11/32 66057 1
31 Juykpotnua MNotpiou 083366-E025 1
35 Bida pBuiong 950000-E2) 3
36 SDIYKTHPOG 012643-E0592) 1

1) 86267 — Anautei (1) 11348.

2) Aev epdpavieTa.

* Yriodeikvoel aayr).

AvoTtpe€Te OTIC
EEXWPIOTEG 0OMNYIEG

o 740 BaABida ehéyxou: 403742
o 81387 2tpodeag: 404221

o 82716 Bagikr} avtAio: 404216
¢ 82050 Boaaikr) avTAia: 403510
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AnAwaon
ouhpOpdwonc EK
00U WV HE TNV
Odnyia 2006/42/EC
YIO TOL HNXOVHHOTO,
Moapaptnua |, Mépog
1A

0 kotaokevaoThg Lincoln Industrial,
5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134, USA, dnAwvel auTd To pnxdvnua

Ovopaaia: AvtAio oooi e vwnAr rigon aépa
Tonog: Lubrigun

Ap1Buo6g povtédou: 82050, 82716, 85100,
802238*, 802330 ko 83513

‘Etoc kataokeunc: (BA. Mivokido TOrov)

OUHHOPDWVETA HE OAEG TIG BOTIKEG
anoUTHOEIG TwY aKOAOUBWY 03NYIWY KOTA
TO XpOVOo NMOU KUKAODOpO UV MPWTA 0TNY
ayopd.

0dnyia yia Toe pnxavrporta 2006/42/EC,
EMC 2009/19/EC kou 2004/108/EC

RoHS 11 2011/65/EC

Edoappoopéva npétona DIN EN ISO
12100:2011-3, DIN EN 61000-2:2003-5,
DIN 40050-9:1993-5

DIN EN 809-1:2011, DIN EN 60204~
1:2011-1, DIN EN 55011:2011-4

2 € MePINTWON TPOMOMOIMTEWY 1) GANALY WV
NG MOPOTTAVW PNXOVTG IOV OEV EXOUV
£YKPIBel ard TOV KATOOKELOOT, 1 1GXDG TNG
napodoag oAwang cudpopdwong EK Ba
oTopatrioel To mpdowno mov eival
€€000I000TNHEVO VO GUYKEVTPWVEI TOV
TEXVIKO dAKeAO €€ OVOUOTOG TOU
KOTOLOKEDOLOTY Efvall emikedbang g
Tunonoinong. avatpeETe atn diebBuvan Tov
QVTIMPOCWIOU TNG EK.

Exknpoownog g EK

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

A%

Robert Hoefler,

AievBovTric AvdnTugn Mpoidvtwy/
MnxawiKr) poiovTwy

avoud, |o§42018

ndicates chang
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Eyyonon

O1 00nyieg dev nepi€xouy Kapia MANpodopio OXETIKA e TNV eyydnon.
AuTd pnopeite va Bpeite atoug Mevikotg Opoug MwArgewy mnov eiva
diaBéaipol ato: www.lincolnindustrial.com/technicalservice 1§
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® H SKF, n Lincoln kou 1 Lubrigun efvau arjpara katateBévTa Tov opidou SKF.

© ‘Opidog SKF 2018

Ta nepiexdHeVa TNG NopodoaG dnpooieuang anoTeAody 1810KTNOla TOU EKSGTN Kol SEV HMOPODLY vaL
avanopokBo0y (£oTw Kol THNHATIKG) XWPIG ponyolpevn éyypadn ddeia. Exel AndBefl kdBe pépipva yio
TN Sl dAion TNG aKpIBEING TWV MANPODOPIWY MOV MEPIEXOVTA OTNY NMAPOHon dnpooieuan, A&
oudepio euBHVN Sev punopef va yivel anodekTr yia onoladnnoTe anwAeia 1 {nuid, ite dpean, éppeon 1y
QMOBETIKN, TIOL TUXGY TPOKVWEI o6 TN XPrion Twv MANPOPOPIWY TOL MEPIEXKOVTAI OTNY NAPOVTA.
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Istruzioni per lutente e per la manutenzione \ 5 K l ®

Lubrigun® unita di lubrificazione

Modelli 917, 989, 86267, 802330, 802238*, 85100 con le pompe grasso pneumatiche
82050, 82716, 83513

Data di emissione luglio 2018

Numero di codice 403404

Versione 4

* Indica il cambiamento.
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Spiegazione delle
parole di
segnalazione per
la sicurezza

NOTA

Sottolinea suggerimenti e raccomandazioni
utili nonché informazioni per un
funzionamento efficiente e

senza problemi.

A ATTENZIONE

Indica una situazione pericolosa che puo
causare lesioni personali o lesioni personali
se le misure precauzionali vengono
ignorate.

A AVVERTENZA

Indica una situazione pericolosa che puo
causare lesioni personali gravi o leggere
se le misure precauzionali

vengono ignorate.

A PERICOLO

Indica una situazione pericolosa che puo
portare a morte o gravi lesioni personali
se le misure precauzionali

vengono ignorate.

Informazioni sulla
sicurezza

Prima di usare questo apparecchio, leggere e
comprendere tutte le avvertenze, indicazioni
di attenzione e istruzioni.

Descrizione

| modelli 82050, 82716, 85100, 802330 e
802338* sono ingrassatori pneumatici pro-
gettati per pompare materiale (grasso) di
bassa e media viscosita da fusti e secchi.

Installazione

Il tipico allacciamento a un fusto o a un
secchio sono descritti solo a scopo indicativo
per selezionare e installare il sistema.

Accessori

e Filtro/regolatore/lubrificatore e misuratore
¢ Kit bullone a occhio
e Piastra cedente 84780
- 54 kg (120 libbre)
- 181 kg (400 libbre)
o Coperchio fusto 46007
- 54 kg (120 libbre)
- 181 kg (400 libbre)
o Coperchio fusto con tiranti
Paranco 1709

* Indica il cambiamento.
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NOTA

LLa pompa é stata sottoposta a prova con olio
leggero che é stato lasciato nella stessa per
prevenire la corrosione.

Prima di collegarla all'impianto, spurgare
la pompa per evitare di contaminare il grasso
che sara pompato.

1

Allacciamenti
d’'impianto tipici

1 Determinare il fusto o secchio necessario 3

per soddisfare i requisiti d'impianto.

2 Procurarsi il filtro/regolatore/lubrificatore

in linea da usare con l'ingresso della
fornitura d'aria.
3 Pulire tubi, manichette, riduttori,

connettori e accessori della fornitura per

togliere tutto cio che potrebbe
danneggiare la pompa o altri
componenti d'impianto.

4 Pulire/spurgare la pompa servendosi di
spiriti minerali o solventi se necessario.

5 Assemblare la pompa pulita con la ,linea 8

di fornitura e ogni altro
accessorio necessario.

6 Montare la pompa assemblata sul
fusto o secchio.

9

7 Collegare alla pompa la linea/manichetta

di uscita. Collegare alla pompaiil
regolatore dellaria.

8 Accertarsi che tutte le connessioni
siano sicure.

|struzioni di
montaggio

Assemblare ['unita come mostrato nei
diagrammi.

Togliere il dado della copertura (5) sulla
parte superiore della pompa. Sollevare la
copertura del motore pneumatico (6)
dalla pompa.

Togliere le quattro viti (12) di tenuta del
fondo-copertura del corpo di erogazione
della pompa.

Tenere la pompa con il corpo di uscita
della pompa posato in modo sicuro sulla
superficie interna del fondo-copertura.
Inserire l'estremita del tubo della pompa
nel foro sul coperchio del fusto.
Allineare | fori sul coperchio del

fusto (1), fondo-copertura e corpo di
erogazione della pompa.

Rimettere le quattro viti (12) e serrare.
Spingere l'inserto (13, 31) attraverso il
cedente con la piccola conicita del corpo
dell'eccentrico rivolta verso.

Sistemare il dispositivo di fissaggio
dell'inserto sull'inserto e allineare i fori
dell'inserto con quelli del suo dispositivo
di fissaggio.

Fissare il gruppo con guattro viti
autofilettanti.

10 Togliere il coperchio del fusto e inserire il

cedente nel fusto (13, 31) sulla superficie
del lubrificante.

11 Guidare l'estremita del tubo della pompa

nell'inserto del cedente.

12 Abbassare il tubo della pompa nel fusto

del lubrificante finché il coperchio del
fusto non si sia posato sulla nervatura
superiore del fusto.

A AVVERTENZA

Quando, si usano manichette flessibili non
superare alla pompa la pressione daria di
6 bar (90 psi).

Le manichette flessibili di accessorio per la
valvola di erogazione hanno una pressione
nominale di 310 bar (4 500 psi).

LLa mancata osservanza puo essere causa
di lesioni gravi o letali.

17

13 Montare la manichetta del

lubrificante (8) sul corpo di erogazione
della pompa. Le connessioni devono
essere a prova di perdita.

14 Sistemare la copertura sul motore

pneumatico e posizionare sul
fondo-copertura.

15 Rimettere il dado della copertura sul

perno (5) della pompa per tenere a posto
la copertura del motore pneumatico in
modo sicuro.

16 Montare il nipplo (3) e l'adattatore (4) sul

motore pneumatico attraverso il foro sul
lato della copertura del motore stesso.
La connessione deve essere a

prova di perdita.

Collegare l'accoppiatore dellaria (2) a una
manichetta dell’aria sufficientemente
lunga da poter coprire con l'ingrassatore
lintera area da lubrificare.

Dati tecnici

Diametro effettivo del motore pneumatico
Ingresso aria
Adattatore uscita

Rapporto
Erogazione in uscita
Ciclo erogazione

Pressione pneumatica minima
Pressione pneumatica massima
Pressione minima in uscita

Livello di rumore a 8 bar (120 psi)

63,5 mm (2,5 pollici)
/4 pollici NPTF
1/4 pollici NPTF

501

1310 cm3/min (80 pollici3/min)
5,7 cm3/ciclo (0,35 pollici3/ciclo)

2 bar (30 psi)
10 bar (150 psi)
517 bar (7 500 psi)

<85 dBA

A AVVERTENZA

Non superare la pressione di esercizio
massima del componente d'impianto con
il valore nominale piu basso.
LLa pompa puo sviluppare una pressione
di esercizio di 517 bar (7 500 psi) a
150 psi (10 bar) di massima pressione
pneumatica in ingresso. Tutti gli apparecchi
e accessori dell'impianto devono possedere
un valore nominale tale da resistere alla
massima pressione di esercizio della pompa.
La mancata osservanza puo essere causa
di lesioni gravi o letali.

akF
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Procedura di
decompressione

A AVVERTENZA

Non operare la pompa o impianto quando la
pressione é applicata. Eseguire la procedura
di decompressione prima di avviare la
pompa.

La mancata osservanza puo essere causa
di lesioni gravi o letali.

Scollegare la fornitura d'aria

dalla pompa.

Puntare la valvola di erogazione via da se
stessi e dagli altri.

Aprire la valvola di erogazione in un
contenitore finché non vi sia pit

a pressione.

Se la procedura soprastante non toglie tutta
la pressione, la valvola di erogazione o la
manichetta potrebbero essere ostruite. Per
togliere la pressione, allentare molto
lentamente 'accoppiamento all'estremita
della manichetta. Poi allentare del tutto e
pulire la valvola di erogazione e/o

la manichetta.

Uso

Ispezione prima dell’'uso

Qualsiasi pompa che appaia danneggiata in
un modo qualungue non deve essere messa
in esercizio finché non sia stata riparata. Per
le riparazioni mettersi in contatto con un
centro di servizio autorizzato dalla fabbrica.

Uso della pompa

1

Per avviare la pompa aprire la fornitura
daria.

Aprire il regolatore d'aria lentamente
Impostare la pressione pneumatica a un
valoretral,3 e 2,7 bar (20 e 40 psi) e
regolare per adescare la pompa. Aprire la
valvola di erogazione per consentire
all'aria di sfiatarsi dall'impianto.

Lasciare che la pompa giri fino a quando
dalla valvola di erogazione esce grasso
senza bolle d'aria.

Chiudere la valvola di erogazione.

LINCOLN
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Quando la pompa e adescata regolare la
pressione in modo da ottenere una
portata di grasso uniforme all'uscita della
valvola di erogazione.

Non consentire che la pompa giri a vuoto
senza materiale. La pompa accelerera
rapidamente e girera toppo velocemente,
cosa che puo causare danni costosi.
Fermare l'impianto immediatamente se
la pompa accelera o gira troppo
velocemente. Controllare la fornitura del
grasso e riempire se necessario.

In impianti a circolazione la pompa
funziona in modo continuo e si rallenta o
accelera come richiesto dalla fornitura
fino a quando non si chiude la

fornitura d'aria.

In impianti a fornitura diretta, con
adeguata pressione pneumatica fornita
al motore, la pompa si avvia quando la
valvola di erogazione viene aperta e si
ferma quando la valvola si chiude.

10 Servirsi del regolatore d'aria per

controllare la velocita della pompa e la
pressione del grasso. Usare sempre la
pressione pill bassa che produce il
risultato desiderato.

Lubrificazione

Nell'uso delle pompe Lincoln si consiglia di
usare un filtro/regolatore in linea per togliere
dalla fornitura di aria compressa detriti
dannosi. Il meccanismo di grasso una

volta allanno.

Lubrificare il meccanismo
della valvola dell’aria

1
2

(S,

~

Scollegare l'aria dalla pompa.
Rimuovere le quattro viti del coperchio,
la piastra di copertura e la guarnizione
della piastra di copertura.

Rimuovere e smontare il getto della
valvola dell’aria dalla pompa.

La fusione della valvola pneumatica deve
essere pulita o lavata per rimuovere
eventuali scheggiature o altre particelle
estranee prima del rimontaggio.

Prima di sostituire il gruppo a levetta,
imballare la cavita con grasso. Usare
circa 29,5 ml (1,5 once) di grasso
idrorepellente NLGI 1 (grado leggero).
Sostituire la guarnizione del coperchio, il
coperchio e le viti.

Stringere per evitare perdite daria.

E consigliabile un’ispezione periodica
delle parti almeno una volta all'anno.

Prevenzione
restrizione materiale

Sistema di lavaggio come richiesto con un
solvente compatibile per prevenire

laccumulo di materiale durante il pompaggio
di materiale che si asciuga o si indurisce.

Prevenzione della
corrosione

Per evitare corrosione dovuta ad acqua o
aria, non lasciare mai la pompa piena
d’acqua o aria.

A AVVERTENZA

La mancata osservazione delle avvertenze
seguenti, compreso uso improprio,
sovrappressione, modificazione delle parti,
uso di agenti chimici e fluidi non compatibili, o
['uso di parti consumate o danneggiate,
possono causare lesioni gravi alla persona
e/o danno allapparecchio, incendio,
esplosione op danni materiali.

o Non superare la pressione massima di
esercizio dichiarata per la pompa o quella
del componente con valore nominale
pit basso.

o Non alterare o modificare nessuna parte di
questo apparecchio.

¢ Non usare questo, apparecchio con gas
combustibili.

o Non cercare di riparare o smontare questo
apparecchio quando l'impianto é sotto,
pressione.

* Prima di usare questo apparecchio
accertarsi che tutte le connessioni del
grasso siano ben serrate.

e Leggere sempre e seguire le indicazioni del
produttore del grasso in riguardo alla
compatibilita e indossare indumenti e
attrezzature di protezione.

e Controllare lapparecchio regolarmente e
riparare o sostituire immediatamente parti
consumate o danneggiate.

¢ Non puntare mai la valvola di erogazione
verso parti del corpo o altre persone.

e Non cercare mai di fermare o deviare che
esce dalla valvola di erogazione,
connessione principale o altro componente
usando le mani o altra parte del corpo.

e Prima di usarlo, controllare sempre che
'apparecchio funzioni correttamente,
accertarsi che i dispositivi di sicurezza
siano a posto e in buone
condizioni operative.

e Seguire sempre la procedura di
decompressione dopo avete spento la
pompa, ogni volta che si controllano parti
dellimpianto o si interviene su di esse e
guando si installa, pulisce o cambia
gualungue parte dell'impianto.
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Fig. IPB1

Modello 917, contenitore di 120 libbre (54 kg), rapporto 50:1
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Fig. IPB 2

Modello 989, contenitore di 35 libbre (15,8 kg), rapporto 50:1

* Indica il cambiamento.
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Fig. IPB 3*

Modello 86267, 802238* contenitore di 35 libbre (15,8 kg), rapporto 50:1

* Indica il cambiamento.
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Fig. IPB 4*

Modello 85100, contenitore di 60 libbre (27 kg), rapporto 50:1

* Indica il cambiamento.
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Fig. IPB 5

Modello 802330, contenitore di 35 libbre (15,8 kg), rapporto 50:1
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Distinta parti IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)

Usata nel modello

N. articolo  Descrizione Codice parte 917 989 86267 802238* 85100 Quantita
1 Coperchio fusto 46007 X 1
2 Accoppiatore dell’aria, /4 fpt 815 X X X X 1
3 Accoppiatore dell’aria 11659 X X X X 1
4 Adattatore 11348 X X X X X 217
5 Dado della copertura 11478 X X X X X 1
6 Gruppo copertura pompa 84935 X X X X X 1
7 Pompa ad alta pressione telaio 82050 X 1
8 Gruppo manichetta /4 x 84 75084 X X 1
9 Valvola di commando 740 X X 1
10 Perno piccolo, universale D 81387 X X 1
11 Perno piccolo, diritto 82399 X 1
12 Vite HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Gruppo cedete 84780 X 1
14 Piastra, gruppo carrello 45880 2) X 1
15 Rotella 660602 X 4
16 Morsetto 360266 2) X 4
17 Rondella piatta, 5/16 w 482382 X 4
18 Viti 50016 2) X 4
19 Vite di fermo 111232 X 4
20 Gruppo carrello 80895 X 1
21 Vite HHCS 1/4-20x 3/8 50113 X 2
22 Dado, esagonale 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Asta di sospensione, valvola di 45761 X 1
comando

24 Vite RHMS #10-24 x 1/2 50301-1 X X X 4
25 Maniglia 63088 X X X 1
26 Pompa 50:1 82716 X X X 1
27 Connettore manichetta 10198 X 1
28 Vite, testa ad alette 66130 X X X 3
29 Coperchio fusto 91499 X X X 1
30 Bottone a pressione 11/32 66057 X X X 1
31 Gruppo cedete 84775 X X X X 1
32 Dado stufa bullone 51300 X X X 4
33 Rondella, confezione 13/64 b 48218 X X X 4
34 Pompa basica 83513 X 1
35 Vite di fissaggio 950000-E3) 3
36 Morsetto 012643-E0593) 1

1) 86267 - richiede (1) 11348.
2) Incluso nel kit di montaggio del carrello 80895.

3) Non mostrato.

* Indica il cambiamento.
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Distinta parti IPB 4 (802330%)

N. articolo Descrizione Codice parte Quantita
2 Accoppiatore dell’aria, /4 fpt 815 1

3 Accoppiatore dell’aria 11659 1

4 Adattatore 11348 271
5 Dado della copertura 11478 1

6 Gruppo copertura pompa 84935 1
12 Vite HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 Pompa 50:1 82716 1
28 Vite, testa ad alette 66130 3
29 Coperchio fusto 081523-E025 1
30 Bottone a pressione 11/32 66057 1
31 Gruppo cedete 083366-E025 1
32 Dado stufa bullone 51300 4
33 Rondella, confezione 13/64 b 48218 4
35 Vite di fissaggio 950000-E2) 3
36 Morsetto 012643-E0592) 1

1) 86267 - richiede (1) 11348.
2) Non mostrato.
* Indica il cambiamento.

Vedere istruzioni
a parte

¢ Valvola di commando 740: 403742
e Perno 81387: 404221

e Pompa basica 82716: 404216

¢ Pompa basica 82050: 403510

akF
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Dichiarazione di
conformita CE
conforme alla
Direttiva Macchine
2006/42/CE, Allegato
Il Parte 1 A

[l produttore Lincoln Industrial,
5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA dichiara la macchina

Denominazione: Pompa a chassis ad aria ad
alta pressione

Tipo: Lubrigun

Numero di modello: 82050, 82716,
85100,802238 e 802330.

Anno di costruzione: (vedi targhetta di
identificazione del tipo)

Rispetta tutti i requisiti fondamentali delle
seguenti direttive al momento della prima
commercializzazione sul mercato.

Direttiva Macchine 2006/42/CE, EMC
2009/19/CE e 2004/108/CE

RoHS 11 2011/65/CE

Norme applicate DIN EN IS0 12100: 2011-
3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN 40050-9:
1993-5

DIN EN 809-1: 2011, norma DIN EN 60204-
1: 2011-1, norma DIN EN 55011: 2011-4

Nel caso di modifiche o modifiche della
suddetta macchina non autorizzata dal
costruttore, la validita della presente
dichiarazione CE di conformita cessa. La
persona autorizzata ad assemblare la
documentazione tecnica per conto del
produttore € il capo della standardizzazione;
Vedere l'indirizzo del rappresentante CE.

EC-Rappresentante

SKF lubrificazione sistemi Germania GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

Yk
Robert Hoefler,
Direttore sviluppo prodotto /
Ingegneria del prodotto
Gennaio 2018

* Indicates change.
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Garanzia

Le istruzioni non contengono nessuna informazione sulla garanzia.
Tali informazioni sono disponibili nelle Condizioni generali di vendita
reperibili presso: www.lincolnindustrial.com/technicalservice o
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln e Lubrigun sono marchi registrati depositato dell' SKF Group.

© SKF Group 2018

Il contenuto di questa pubblicazione é protetto da copyright del suo proprietario e non puo essere
riprodotta (neppure in parte) senza ottenerne prima consenso scritto. Benché sia sta presa ogni
precauzione per garantire l'accuratezza delle informazioni con tenute in questo manuale, non possiamo
assumere nessuna responsabilita per eventuali perdite, sia dirette che indirette o consequenziali,
risultanti dall'uso delle informazioni qui contenute.
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Instrukcja obstugi i konserwacji \ 5 K l ®

Lubrigun® smarownica

Modele 917, 989, 86267, 802330, 802238*, 85100 z pneumatycznymi pompami smarowniczymi 82050,
82716, 83513

Data wydania lipiec 2018

Numer formularza 403404

Wersja 4

* Wskazuje zmiane. L'NCOLN
S
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Wyjasnienie
symboli
bezpieczenstwa

UWAGA

Podkresla przydatne wskazowki i zalecenia
jak réwniez informacje dla wydajnych i
ktopotliwych darmowa operacja.

/A OSTROZNIE

Wskazuje niebezpieczna sytuacje, ktora w
razie jej nieunikniecia moze spowodowac
odniesienie mniejszych lub niewielkich
urazow.

A OSTRZEZENIE

Wskazuje niebezpieczna sytuacje, ktora w
razie jej nieunikniecia moze spowodowac
smier¢ lub odniesienie powaznych urazow.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje niebezpieczna sytuacje, ktora w
razie jej nieunikniecia spowoduje $mier¢ lub
odniesienie powaznych urazow.

Informacje
dotyczace
bezpieczenstwa

Przed przystapieniem do uruchomienia
urzadzenia, nalezy przeczytac i zrozumie¢
wszystkie ostrzezenia i instrukcje.

Opis

Modele 82050, 82716, 802238*, 85100 i
802330 sg pompami pneumatycznymi
przeznaczonymi do materiatow o niskiej i
Sredniej lepkosci (smar) z beczek i kubtow.

Montaz

Typowe potgczenia beczek i kubtow sg
opisane tylko jako wskazowka do wyboru i
montazu systemu.

Akcesoria

Filtr/regulator/smarownica i manometr
Zestaw srub oczkowych

Ptyta popychacza 84780

— 5k kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)

Pokrywa beczki 46007

— Sk kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)

® Pokrywa beczki z ciegnami

e 1709 podnoénik

* Wskazuje zmiane.
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UWAGA

Pompe poddano probom z uzyciem lekkiego
oleju, ktory zostat pozostawiony w celu
ochrony pompy przed korozja.

Konieczne moze by¢ ptukanie pompy przed
podtgczeniem do systemu, aby uniknac
zanieczyszczenia pompowanego smaru.

Typowy system
podtaczenia

1 Ustali¢ system beczkowy lub kubetkowy,
zgodnie z wymogami.

2 Uzyskac filtr przewodu powietrza/regulator/
smarownice do uzycia z powietrzem
wlotowym.

3 Oczyscit przewody zasilajace, weze, reduk-
tory, tgczniki i akcesoria, ktore mogtyby
uszkodzi¢ komponenty pompy
lub systemu.

4 Wrazie potrzeby oczysci¢/przeptukaé pompe
benzyna lakowa lub rozpuszczalnikami.

5 Zmontowac oczyszczong pompe i przewod
zasilania wraz z wymaganymi
akcesoriami.

6 Zamontowac zmontowang pompe do beczki
lub kubta.

7 Podtgczy¢ przewod/waz wyjsciowy mate-
riatu do pompy. Podtgczy¢ reqgulator
powietrza do pompy.

8 Upewnic sie, ze wszystkie potagczenia sg
dobrze dokrecone.

Instrukcje
montazowe

Zmontowac urzadzenie, jak pokazano na
rysunkach.

1

9

Wykreci¢ nakretke pokrywy (5)
znajdujacej sie na wierzchu pompy. Zdja¢
pokrywe silnika pneumatycznego (6) z
pompy.

Wykrecic¢ cztery wkrety (12), trzymajac
dno pokrywy skierowane do korpusu
wylotu pompy.

Przytrzymac pompe tak, aby korpus
wylotu pompy byt bezpiecznie oparty o
wewnetrzng powierzchnie dna pokrywy.
Wsuna¢ koniec rury pompy przez otwor
w obudowie beczki.

Wyrownac otwory w pokrywie

pompy (1), dnie pokrywy i korpusie
wylotu pompy.

Ponowie zatozy¢ cztery wkrety (12) i
dobrze dokreci¢.

Pchna¢ wktadke przez

popychacz (13, 31) tak, aby maty stozek
korpusu wycieraczki byt skierowany

do gory.

Umiescic¢ ustalacz wktadki nad wktadkg i
zrownac otwory na wktadce oraz
ustalaczem wktadki.

Zabezpieczy¢ zesp6t czterema $rubami
samogwintujgcymi.

10 Zdjac wierzch beczki i wsunac¢ do niej

popychacz (13, 31), do powierzchni
Srodka smarujgcego.

11 Poprowadzi¢ koncéwke pompy do

wktadki popychacza.

12 Obnizy¢ rure pompy do beczki ze

Srodkiem smarujgcym, az pokrywa
beczki spocznie na gornym ttoczeniu
usztywniajgcym beczki.

A OSTRZEZENIE

Nie przekracza¢ 6 barow (90 psi) cisnienia
powietrza do pompy podczas uzywania wezy
biczowych.

Akcesoria do wezy biczowych zaworu
dozujgcego majg cisnienie znamionowe
310 barow (4 500 psi).

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac urazy lub $mier¢.

13 Zamontowac waz érodka (8)

smarujgcego na korpusie wylotu pompy.
Potaczenia musza byt szczelne.

14 Zatozy¢ pokrywe nad silnikiem

pneumatycznym i potozy¢ nad dnem
pokrywy.

15 Ponownie zatozy¢ nakretki pokrywy (5)

na bolce pompy, aby zamocowac
pokrywe silnika pneumatycznego.

16 Zamontowac ztgczke wkretng (3)i

adapter (&) przez otwor z boku pokrywy
silnika pneumatycznego oraz do silnika

pneumatycznego. Potgczenie musi by¢

szczelne.

17 Potaczyc ztaczke powietrza (2) z

przewodem powietrza wystarczajacej
dtugoéci, aby uzywac Lubrigun do
pokrycia catego obszaru smarowania.

A OSTRZEZENIE

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia
roboczego najnizszego znamionowego
cisnienia komponentéw systemu.

Pompa ta moze wytwarzac ci$nienie
robocze wynoszace 517 baréw (7 500 psi)
przy 10 barach (150 psi) maksymalnego
cisnienia powietrza wlotowego.
Wszystkie urzadzenia i akcesoria systemu
musza mie¢ wtasciwoéci znamionowe
pozwalajgce wytrzymac maksymalne
cisnienie robocze tej pompy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac urazy lub $mier¢.

Specyfikacje

Efektywna $rednica silnika pneumatycznego
Wlot powietrza
Adapter wylotowy

Wspotczynnik
Wydatek pompy
Cykl wydatku

Minimalne ciénienie powietrza
Maksymalne ciénienie powietrza
Maksymalne cisnienie wylotowe

Poziom hatasu przy 8 bar (120 psi)

63,5 mm (2,5 cala)
0,25 cala NPTF
0,25 cala NPTF

50:1
1310 cm3/min (80 cali3/min)
5,7 cm3/cykl (0,35 cala3/cykl)

2 bary (30 psi)
10 barow (150 psi)
517 baréw (7 500 psi)

<85dBA
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Procedura obnizania
cisnienia

A OSTRZEZENIE

Nie obstugiwa¢ pompy ani systemu bedgcych
pod cisnieniem. Przed uruchomieniem
pompy, wykonac¢ procedure zmniejszania
cisnienia.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac urazy lub smierc.

Zawsze wykonac te procedure przed
serwisowaniem:

1 Odtaczy¢ doptyw powietrza do pompy.

2 Skierowac zawdr dozujacy z dala od siebie i
innych os6b.

3 Otworzy¢ zawor dozujacy do zbiornika,
az do zmniejszenia cisnienia.

Jeéli powyzsza procedura nie zmniejszy
cisnienia, zawor dozujgcy lub waz mogga by¢
zatkane. Aby zmniejszy¢ cisnienie, bardzo
powoli odkreci¢ ztaczke konca weza.
Nastepnie catkowicie odkreci¢ i wyczysci¢
zawor dozujgey i/lub waz.

Czynnosc

Skontrolowac przed uzyciem

Kazda pompa, ktéra moze by¢ w jakié sposob
uszkodzona, powinna by¢ wycofana

z eksploatacji do czasu naprawy. W sprawach
napraw nalezy sie kontaktowac z punktem
serwisowym producenta.

Uzycie pompy

1 Aby uruchomi¢ pompe, wtgczy¢ gtowne
zasilanie powietrzem.

2 Powoli otworzy¢ regulator powietrza. Ust-
awic cisnienie powietrza na
1,3 -2,7 bara (20-40 psi) i przepustnice,
aby zala¢ pompe.

3 Otworzy¢ zawor dozujacy, aby usungt
powietrze z uktadu.

4 Pozostawi¢ pompe pracujgca, az zacznie
ptynaé smar bez kieszeni powietrza z
zaworu dozujgcego, a nastepnie zam-
knat zawor dozujacy.

5 Po zalaniu pompy, wyregulowac cisnienie
powietrza w celu osiggniecia sprawnego
przeptywu smaru z zaworu dozujacego.

6 Nie wolno dopusci¢ do pracy pompy bez
materiatu. Pompa szybko przyspiesza
i pracuje zbyt szybko, co powoduje jej
kosztowne uszkodzenie.
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Jedli pompa przyspiesza szybko lub
dziata zbyt szybko, nalezy jg natychmiast
zatrzymac. Sprawdzi¢ zasilanie smarem
i uzupetnia¢ jego poziom w razie
potrzeby.

W uktadzie zamknietym pompa pracuje
w sposéb ciagty i spowalnia lub
przyspiesza zgodnie z zapotrzebowaniem
zasilania, az do wytaczenia doprowadze-
nia powietrza.

W bezposrednim uktadzie zasilania,

przy odpowiednim ci$nieniu powietrza
doprowadzanego do silnika, pompa
uruchamia sie, gdy pistolet lub zawor
dozujacy otwiera sie i zatrzymuje sie z
powodu ciénienia, gdy jest ono
zamkniete.

10 Regulatorem powietrza sterowac

predkos¢ pompy i cisnienie smaru.
Zawsze stosowac najnizsze cisnienie
konieczne do uzyskania pozadanych
wynikow.

Smarowanie

Filtr/regulator/smarownica przewodu powi-
etrza sa zalecane do uzytku z pompa Lincoln
celem usuwania szkodliwych zanieczyszczen
i wilgoci z powietrza sprezarki. Mechanizmy

smarowe raz do roku.

Nasmarowac mechanizm
zaworu powietrza

1
2

Odtaczy¢ powietrze do pompy.

Odkrec cztery éruby pokrywy, pokrywe i
uszczelke ptyty pokrywy.

Zdemontuj i zdemontuj odlew powietrza
Z pompy.

Odlewanie zaworu powietrza powinno
zostat oczyszczone lub przeptukane, aby
usuna¢ wszelkie widry lub inne obce
czastki przed ponownym montazem.

Przed wymiang zespotu przetaczajgcego

6

7
8

nalezy zapakowac¢ ubytek za pomoca
smaru. Uzywaj okoto 29,5 ml (1,5 o0z)
smaru nieodpornego na wode NLGI 1
(lekki).

Wymien uszczelke pokrywy, pokrywe i
sruby.

Dokreci¢, aby unikng¢ nieszczelnosci.
Zalecana jest okresowa kontrola czeéci co
najmniej raz w roku.

Zapobieganie
blokowaniu
materiatu

Przeptukac system zgodnie z wymaganiami
odpowiednim rozpuszczalnikiem,

aby zapobiec gromadzeniu sie materiatu
podczas jego pompowania, gdy wysycha

i twardnieje.

Zapobieganie korozji

Aby zapobiec korozji wodnej lub powietrznej,
nigdy nie pozostawia¢ pompy wypetnionej
woda badz powietrzem.

A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do nastepujacych
ostrzezen, w tym uzywanie urzadzenia do
niewtasciwych celow, stosowanie zbyt
wysokiego ciénienia, modyfikowanie czesci,
uzywanie niezgodnych substancji
chemicznych i ptynéw lub uzywanie zuzytych
badz uszkodzonych czesci moze spowodowat
uszkodzenie urzadzenia i/lub by¢ przyczyna
powaznych obrazen, pozaru, wybuchu badz
uszkodzenia mienia.

Nie przekracza¢ podanego maksymalnego
cisnienia roboczego pompy lub najnizszego
znamionowego cisnienia komponentow
systemu.
o Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac zadnej
czesci urzadzenia.
¢ Nie stosowat w urzadzeniu gazu palnego.
Nie naprawia¢ ani nie demontowac
urzadzenia, gdy system jest pod
ciénieniem.
Przed przystapieniem do obstugi
urzadzenia, sprawdzi¢ czy wszystkie
smarowniczki sg dobrze dokrecone.
Zawsze zapoznac sie i stosowac do zalecen
producenta dotyczacych wtaéciwych
smarow i stosowac odziez oraz sprzet
ochronny.
Regularnie sprawdzac caty sprzet i
natychmiast naprawi¢ lub wymienic zuzyte
badz uszkodzone czeéci.
Nigdy nie wolno kierowa¢ zaworu
dozujgcego na zadng czesc ciata lub inng
osobe.
Nigdy rekami ani ciatem nie zatrzymywac,
ani nie odchyla¢ materiatu od zaworu
dozujacego, potaczenia lub komponentu.
Zawsze sprawdzi¢ poprawnosc dziatania
urzadzenia przed kazdym uzyciem,
upewniajac sie, ze urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i dziataja
prawidtowo.
e Zawsze postepowac zgodnie z procedurg
odciazajaca po wytaczeniu pompy, podczas
sprawdzania lub serwisowania czesci
systemu oraz w czasie instalacji,
czyszczenia lub wymiany jakiejkolwiek
czesci systemu.
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Rys. IPB1

Model 917, 120 Ibs (54 kg) pojemnik, wspotczynnik 50:1

LINCOLN
[_____J

akF



Rys. IPB 2

Model 989, 35 |b (15,8 kg) pojemnik, wspotczynnik 50:1

akF
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Rys. IPB 3*

Model 86267, 802238* 35 Ib (15,8 kg) pojemnik, wspotczynnik 50:1

* Wskazuje zmiane.

LINCOLN
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Rys. IPB 4*

Model 802330, 35 Ib (15,8 kg) pojemnik, wspotczynnik 50:1

* Wskazuje zmiane.

akF
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Rys. IPB 5

Model 85100, 60 Lb (27 kg) container, wspotczynnik 50:1
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Lista czesci IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)

Uzyto w modelu

Poz. Opis Nr kat. 917 989 86267 802238* 85100 Sztuk
1 Pokrywa beczki 46007 X 1
2 tacznik, powietrze 1/4 FPT 815 X X X X 1
3 Ztaczka wkretna powietrza 11659 X X X X 1
4 Adapter 11348 X X X X X 29
5 Nakretka pokrywy 11478 X X X X X 1
6 Zespot pokrywy pompy 84935 X X X X X 1
7 Pompa wysokoci$nieniowa 82050 X 1
podwozia

8 Zespot weza 1/4 x 84 75084 X X 1
9 Zawor sterujacy 740 X X 1
10 Kretlik maty, uniwersalny D 81387 X X 1
11 Kretlik maty, prosty 82399 X 1
12 Sruba HHCS /4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Zespot popychacza 84780 X 1
14 Ptyta, zespdt samochodowy 458802) X 1
15 Kotka obrotowe 660602 X 4
16 Zacisk 3602662 X 4
17 Podktadka ptaska 5/16 w 482382 X 4
18 Sruby 500162 X 4
19 Sruba dociskowa 111232 X 4
20 Zespot samochodowy 80895 X 1
21 Sruba HHCS 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Nakretka, szesciokgtna 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Wieszak, zawor sterujacy 45761 X 1
24 Sruba RHMS #10-24 x1/2 50301-1 X X X 4
25 Uchwyt 63088 X X X 1
26 Pompa 50:1 82716 X X X 1
27 Ztacze weza 10198 X 1
28 Sruba skrzydetkowa 66130 X X X 3
29 Pokrywa beczki 91499 X X X 1
30 Przycisk, zatrzask 11/32 66057 X X X 1
31 Zespot popychacza 84775 X X X X 1
32 Nakretka éruby maszynowej 51300 X X X 4
33 Podktadka, pakiet 13/64 b 48218 X X X 4
34 Pompa podstawowa 83513 X 1
35 Sruba dociskowa 950000-E3) 3
36 Zacisk 012643-E0593) 1
1) 86267 - Wymaga (1) 11348
2) Zawarte w zestawie do montazu ciezarowki 80895.
3) Niewidoczna
* Wskazuje zmiane.
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Lista czesci IPB 4 (802330%)

Poz. Opis Nr kat. Sztuk
2 tacznik, powietrze 1/4 FPT 815 1

3 Ztaczka wkretna powietrza 11659 1

4 Adapter 11348 29
5 Nakretka pokrywy 11478 1

6 Zespot pokrywy pompy 84935 1
12 Sruba HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 Pompa 50:1 82716 1
28 Sruba skrzydetkowa 66130 3
29 Pokrywa beczki 081523-E025 1
30 Przycisk, zatrzask 11/32 66057 1
31 Zespot popychacza 083366-E025 1
35 Sruba dociskowa 950000-E2) 3
36 Zacisk 012643-E0592) 1

1) 86267 - Wymaga (1) 11348.

2) Niewidoczna.

* Wskazuje zmiane.

Patrz osobne

Instrukcje
o 740 Zawor sterujgcy: 403742
o 81387 Kretlik: 404221

e 82716 Pompa podstawowa: 404216
e 82050 Pompa podstawowa: 403510

akF

11

Deklaracja zgodnosci
WE zgodnie z
dyrektywa
maszynowa
2006/42/WE,
zatacznik |l czesc 1A

Producent Lincoln Industrial,

5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA niniejszym oswiadcza, ze
maszyna

0Oznaczenie: pompa podwozia
wysokocisnieniowa

Typ: Lubrigun

Numer modelu: 82050, 82716, 85100,
802330, 802238* i 83513

Rok budowy: (patrz tabliczka znamionowa)

Spetnia wszystkie podstawowe wymogi nas-
tepujacych dyrektyw w czasie pierwszego
uruchomienia na rynek.

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, EMC
2009/19/WE i 2004/108/WE

RoHS 11 2011/65/WE

Stosowane normy DIN EN IS0 12100: 2011-
3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN 40050-9:
1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

W przypadku modyfikacji lub modyfikacji w /
w maszyny nie zatwierdzonej przez produ-
centa, waznosc niniejszej deklaracji zgod-
nosci WE przestanie obowigzywac. Osoba
uprawniona do gromadzenia dokumentacji
technicznej w imieniu producenta jest sze-
fem standaryzacji; Zobacz adres przedstaw-
iciela WE.

Przedstawiciel WE

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

Yk
Robert Hoefler,
Dyrektor ds. Rozwoju produktu /
Inzynieria produktow
Styczen 2018

* Indicates change.
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Gwarancja

Instrukcje nie zawierajg zadnych informacji dotyczacych gwarancji.
Gwarancje podano w Ogolnych warunkach sprzedazy,

pod adresem: www.lincolnindustrial.com/ technical service lub
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln i Lubrigun sa zastrzezonym znakiem handlowym SKF Group.

© Grupa SKF 2018

Zawarto$¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim i nie moze by¢ powielana (réwniez we
fragmentach) bez uprzedniego uzyskania pisemnego pozwolenia. Wydawca podjat wszelkie starania,
aby informacje zawarte w publikacji byty doktadne i prawdziwe, jednak nie ponosi zadnej
odpowiedzialnoéci za jakiekolwiek straty lub szkody, zarowno bezposrednie, posrednie, jak i wtorne,
powstate w wyniku korzystania z informacji zawartych w niniejszej publikacji.
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Navod pre uzivatela a na adrzbu \ 5 K l ®

Lubrigun® mazacia jednotka

Modely 917, 989, 86267, 802230, 802238*, 85100 so vzduchom ovladanymi mazacimi pistolami 82050,
82716, 83513

V/
H““ H Ry

Datum vydania jul 2018
Cislo formulara 403404
Verzio 4
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Vysvetlenie
bezpecnostnych
signalov

POZNAMKA

Zdoraznuje uzitocné rady a odpor(cania, ako
aj informacie pre efektivne a bezproblémové
bez prevadzky.

A POZOR

Oznacuje nebezpednl situdciu, ktord, ak sa jej
nevyhnete, mozZe viest k lahkému alebo
stredne tazkému zraneniu.

A VAROVANIE

Oznacuje nebezpecn situaciu, ktord, ak sa jej
nevyhnete, moZe mat za nasledok smrt
alebo vazne zranenie.

A NEBEZPECENSTVO

Oznacuje nebezpeln situaciu, ktora, ak sa jej
nevyhnete, bude mat za nasledok smrt alebo
vazne zranenie.

Bezpecnostne
informacie

Pred zacatim prevadzky tohto zariadenia si
preCitajte a porozumejte vietkym
varovaniam, upozorneniam a pokynom.

Popis

Modely 82050, 82716, 85100 a 802330,
802238 s(i vzduchom prevadzkované
podvozkové Cerpadla urcené k cerpaniu
materialov s nizkou a strednou viskozitou
(tuku) z bubnov a vedier.

Instalacia

Typicka schéma zapojenia bubnov a vedra je
opisana nasledovne len ako navod pri vybere
a instalacii systému.

Doplnky

e Filter /regulator /mazadlo a meradlo
e Slprava skrutiek s okom
¢ Doska hnanej stdiastky 84780

- Bk kg (120 Ib)

— 181 kg (400 b)
o Kryt bubna 46007

- Bk kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)
¢ Kryt bubna so spojovacimi ty¢ami
1709 Zdvihadlo

* Oznaluje zmenu.
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POZNAMKA

Cerpadlo bolo testované v lahkom oleji, a olej
sa ponecha na ochranu Cerpadla pred
kordziou. Preplachnite cerpadlo pred jeho
pripojenim k systému, aby sa zabranilo
moznej kontaminacii Cerpaného mazad|a.

Typicka schéma
zapojenia systemu

1 Urdite systém bubnu alebo vedra pre
vasu poziadavku.

2 Zaobstarajte sifilter /fregulator /mazadlo
vzduchového vedenia na pouzitie s
dodavkou vstupného vzduchu.

3 Vydistite privodné vedenia, hadice,
redukcie, konektory a prislusenstvo od
nedistot, ktoré by mohli poskodit
Cerpadlo alebo systémové komponenty.

4 Vydistite /preplachnite erpadlo s
mineralnymi destilatmi alebo
rozpustadlami, ak je to nutné.

5 Zlozte vycistené ¢erpadlo a privodné
potrubie spolo¢ne s pozadovanym
prisluenstvom.

6 Namontujte zloZené ¢erpadlo na bubon
alebo vedro.

7 Pripojte vystupné potrubie /hadicu
materialu k ¢erpadlu. Pripojte regulator
vzduchu k Cerpadlu.

8 Uistite sa, Ze vietky spoje st
pevne utiahnuté.

Navod na montaz

Zostavte jednotku ako je znazornené na
obrazkoch.

1 Odstrante kryt matice (5) z hornej casti
Cerpadla. Zdvihnite kryt vzduchového
motora (6) z Cerpadla.

2 Odstrante styri skrutky drziace spodok
krytu na Cerpanie vystupného telesa.
Pridrzte Cerpadlo s vystupovym telesom
Cerpadla bezpecne spocivajicom na
vntornom povrchu spodku krytu.

4 Vlozte koniec riry Cerpadla cez otvor v
kryte bubna.

5 Zarovnajte otvory v kryte bubna (1),
spodku krytu a vystupného
telesa Cerpadla.

6 Nasadte styri skrutky (12) a
pevne utiahnite.

7 Zatlacte vlozku cez hnanu
sCiastku (13, 31) s malym kuzelom tela
stieraca smerom nahor.

8 Umiestnite vloZzeny zachytavac cez vlozku
a zarovnajte otvory na vlozke a vlozte
zachytavac.

9 Zaistite zostavu so Styrmi samoreznymi
skrutkami.

10 Odstrante vrch bubna a vlozte hnan(
stciastku (13, 31) do bubna proti
povrchu maziva.

11 Nasmerujte koniec rarky ¢erpadla do
vlozky hnanej s(ciastky.

12 Znizte trubicu ¢erpadla do mazacieho
bubna, kym veko bubna spocinie na
hornej obrube bubna.

A VAROVANIE

Nepresahujte hodnotu 6 bar (90 psi) tlaku
vzduchu na Cerpanie pri pouziti
tlakovych hadic.

PolozZky prislusenstva tlakovej hadice pre
davkovaci ventil st stanovené pri
310 bar (4 500 psi).

Nedodrzanie tohto pokynu moze mat za
nasledok smrt alebo vazne zranenie.

13 Zostavte mazaciu hadicu (8) k
vystupnému telesu Cerpadla. Pripojenie
musi byt nepriepustné.

14 Umiestnite kryt na vzduchovy motor a
nastavte nad dno krytu.

15 Vymente kryt matice (5) na cape
Cerpadla na drzanie krytu vzduchového
motora bezpecne na svojom mieste.

16 ZloZte vsuvku (3) a adaptér (4) cez
priechodny otvor v boku krytu
vzduchového motora a do vzduchového
motora. Spojenie musi byt nepriepustné.

17 Pripojte vzduchovii spojku (2) na
vzduchovii hadicu dostatotnej dizky tak
aby mazivo mohlo byt pouzité na
pokrytie celého mazanie plochu.

A VAROVANIE

Neprekracujte maximalny pracovny tlak v
najnizsej menovitej zlozke v systéme.

Toto Cerpadlo mdZe vyvinit pracovny tlak
517 bar (7 500 psi) pri 10 bar (150 psi) max-
imalnom tlaku prichadzajiceho vzduchu.
Uistite sa, ze vSetko systémové zariadenie a
doplnky s dimenzovaneé tak, aby vydrzali
maximalny pracovny tlak tohto Cerpadla.

NedodrZanie tohto pokynu moze mat za
nasledok smrt alebo vaZne zranenie.

Technické udaje

U&inny priemer vzduchového motora

63,5mm (2.5in)

Privod vzduchu 1/4in. NPTF

Vystup adaptér 1/4in. NPTF

Pomer 50:01:00

Vystup 1210 cm3/min. (80 in3/min.)
Cyklus dodavky 5,7 cm3/cyKlus (0.35 in3/cyklus)
Minimalny tlak vzduchu 2 bar (30 psi)

Maximalny tlak vzduchu 10 bar (150 psi)

Maximalny vystupny tlak 517 bar (7 500 psi)

Hlu¢nost pri 8,2 bar (120 psi) <85 dBA

akF
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Postup na
vyrovnavanie tlaku

A VAROVANIE

Neprevadzkuijte Cerpadlo alebo systém s

pouzitim tlaku. Pred uvedenim Cerpadla do

prevadzky vykonajte postup na
vyrovnavanie tlaku.

NedodrZanie tohto pokynu moze mat za

nasledok smrt alebo vazne zranenie.

1 Odpojte privod vzduchu od Cerpadla.

2 Nasmerujte vypustaci ventil od seba a

ostatnych.
3 Otvorte davkovaci ventil do vhodnej
nadoby, kym nebude uvolneny tlak

Ak vysSie uvedeny postup neuvolni tlak,
davkovaci ventil alebo hadice mézu byt

obmedzené. Velmi pomaly uvolnite spojku

na konci hadice na uvolnenie tlaku.

Potom Uplne uvolnite a vyCistite vypUstaci

ventil a /alebo hadicu.

Prevadzka

Kontrola pred pouzitim

Kazdé Cerpadlo, ktoré sa zda byt akymkolvek
sposobom poskodené musi byt odstranené z
prevadzky, kym budi vykonané opravy. Pre

opravy sa obrat'te na autorizované
tovarenské servisné stredisko.

Pouzitie cerpadla

1 Na spustenie Cerpadla, zapnite hlavny

privod vzduchu.
2 Pomaly otvorte regulator vzduchu.
Regulujte tlak vzduchu od

1,3 do 2,7 bar (20 do 40 psi) a Skrtiaci

ventil na nastavenie cerpadla.

3 Otvorte davkovaci ventil na uvolnenie

vzduchu a odvzdusnenie systému.

4 Umoznite chod ¢erpadla kym nebude
pradit mazadlo bez vzduchovych vreciek
z davkovacieho ventilu, potom zatvorte

davkovaci ventil.
5 Po nastaveni a priprave ¢erpadla na

spustenie, upravte tlak vzduchu, aby bol

dosiahnuty hladky tok maziva z
davkovacieho ventilu.

6 Nedovolte, aby cerpadlo pracovalo, ked

sa minie material. Cerpadlo rychlo

LINCOLN
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akceleruje a bude prilis rychlo bezat, o
povedie k drahému poskodeniu Cerpadla.

7 Ak Cerpadlo akceleruje rychlo, alebo bezi
prilis rychlo, okamzite ho zastavte.
Skontrolujte privod maziva a v pripade
potreby ho doplite.

8 Vcirkulatnom systéme, Cerpadlo beZi
nepretrzite a spomaluje alebo zrychluje,
podla poziadavky dodavky, kym sa privod
vzduchu nevypne.

9 Vsystéme priameho zasobovania, s
dostatocnym tlakom vzduchu
privadzanym do motora sa cerpadlo
spusti, ked je hlaven alebo davkovaci
ventil otvoreny a zastavuje sa kvoli tlaku,
ked je uzavrety.

10 Pouzite regulator vzduchu na ovladanie
otacok Cerpadla a tlaku mazadla. Vzdy

v

dosiahnutie pozadovanych vysledkov.

Mazanie

Vzduchovy filter potrubia/ regulator /maza-
dlo st doporucené pre pouzitie s Lincoln
Cerpadlom na odstranenie $kodlivych
nedistot a vlhkosti z vasej dodavky vzduchu
do kompresora. Mechanizmus tuku raz za
rok.

Namazte mechanizmus
ventilu vzduchu

1 Odpojte vzduch do Cerpadla.

2 Odskrutkujte Styri skrutky krytu, kryciu
dosku a tesnenie krycej dosky.

3 Demontujte a rozoberajte odliatok
vzduchového ventilu z ¢erpadla.

4 QOdlievanie vzduchovych ventilov by sa
malo pred opdtovnou montazou vycistit
alebo preplachnut, aby sa odstranili
vSetky Cipy alebo iné cudzie Castice.

5 Pred vymenou oto¢nej zostavy dutinu

zabal'te mastnotou. PouZite priblizne

29,5 ml (1,5 0z) vodného odpudzujliceho

tuku NLGI 1 (lahké).

Vymerite tesnenie krytu, kryt a skrutky.

Utiahnite, aby nedoslo k tniku vzduchu.

8 Pravidelna kontrola dielov aspon raz za
rok sa odporuca.

~N o

Prevencia
obmedzenia
materialu

Preplachnite systém ako je poZzadované s
kompatibilnym rozp(iStadlom na zabranenie
nahromadeniu materialu pri erpani
materialu, ktory schne alebo stvrdne.

Ochrana proti korozii

Aby sa zabranilo vodnej alebo vzduchovej
kordzii, nikdy nenechavajte ¢erpadlo napl-
nené vodou alebo vzduchom.

A VAROVANIE

Nerespektovanie tychto upozorneni, vratane
nespravneho pouzitia, nadtlakovanie,
modifikacie dielov, pouZitie nekompatibilnych
chemikalii a kvapalin, alebo pouzitie
opotrebovanych alebo poskodenych dielov,
mozZe viest' k poskodeniu zariadenia a /alebo
vaznemu zraneniu, poziaru, vybuchu alebo
poskodeniu majetku.

o Neprekracujte maximéln)jvurEeny pracovny
menovitej zlozky vo vasom systéme.

o Nemente ani neupravujte aklkolvek cast’
tohto zariadenia.

o Neprevadzkuijte toto zariadenie s
horlavym plynom.

o NepokusSajte sa opravit ani demontovat
zariadenie ked' je systém pod tlakom.

e Pred pouzitim tohto zariadenia sa uistite,
Ze vSetky mazacie spoje st utiahnuté.

o VZdy Citajte a dodrZujte odpor(cania
vyrobcu tykajlce sa kompatibility mazadiel
a pouZivania ochrannych odevov a
prostriedkov.

o Pravidelne kontrolujte vsetky zariadenia a
okamZite opravte alebo vymernite
opotrebované alebo poskodené diely.

¢ Nikdy nenasmerujte davkovaci ventil na
akUkolvek Cast tela alebo na iné osoby.

o Nikdy sa nepokUsajte zastavit alebo
odklonit material z davkovacieho ventilu
alebo hlavného pripojenia alebo
komponentu rukou alebo telom.

e Vzdy skontrolujte zariadenie na spravnost
funkcie pred kazdym pouzitim a uistite sa,
Ze sl bezpecnostné zariadenia na mieste a
spravne funguju.

o VZdy vykonajte postup na znizovanie tlaku
po vypnuti Cerpadla, pri kontrole a tdrzbe
akejkolvek Casti systému, a pri instalacii,
Cisteni alebo vymene akejkolvek
Casti systému.
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Fig. IPB1

Modelka 917, 54 kg (120 Ibs) nadoba, 50:1 pomer
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Fig. IPB 2

Modelka 989, 15,8 kg (35 Ib) nadoba, 50: 1 pomer
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Fig. IPB 3*

Modelka 86267, 802238* 15,8 kg (35 Ib) nadoba, 50: 1 pomer
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Fig. IPB 4*

Modelka 802330, 15,8 kg (35 |b) nadoba, 50: 1 pomer
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Fig. IPB 5

Modelka 85100, 27 kg (60 Ib) nadoba, 50: 1 pomer
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Zoznam suciastok IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)

PouZivanych na modeli

Cislo polozky ~ Popis Cislo dielu 917 989 86267 802238* 85100 MnoZzstvo
1 Kryt bubna 46007 X 1
2 Vzduchova spojka, vzduch 1/4 FPT 815 X X X X 1
3 Vzduchova vsuvka 11659 X X X X 1
4 Adaptér 11348 X X X X X 29
5 Kryt matice 11478 X X X X X 1
6 Zostava veka Cerpadla 84935 X X X X X 1
7 Vlysokotlakové Cerpadlo s 82050 X 1
podvozkom

8 Zostava hadic 1/4 x 84 75084 X X 1
9 Riadiaci ventil 740 X X 1
10 Malé oto¢né rameno, univerzalne D 81387 X X 1
11 Malé oto¢né rameno, rovne 82399 X 1
12 Skrutka HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Zostava hnanej stciastky 84780 X 1
14 Doska, zostava vozidla 458802) X 1
15 Valec 660602) X 4
16 Zverak 3602662 X 4
17 Podlozka, plocha 5/16 w 482382) X 4
18 Skrutky 500162 X 4
19 Nastavovacia skrutka 111232 X 4
20 Zostava vozidla 80895 X 1
21 Skrutka HHCS 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Matica, Sest’ uhlova 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Nosnik, regulacny ventil 45761 X 1
24 Skrutka RHMS #10-24 x 1/2 50301-1 X X X 4
25 Rukovat 63088 X X X 1
26 Cerpadlo 50:1 82716 X X X 1
27 Konektor hadice 10198 X 1
28 Skrutka palec 66130 X X X 3
29 Kryt bubna 91499 X X X 1
30 Gombik, spona 11/32 66057 X X X 1
31 Zostava hnanej stciastky 84775 X X X X 1
32 Skrutka matica 51300 X X X 4
33 PodloZka, balicek 13/64 b 48218 X X X 4
34 Zakladné Cerpadlo 83513 X 1
35 Upevniovacia skrutka 950000-E3) 3
36 Zverak 012643-E0593) 1

1) 86267 - Vyzaduje (1) 11348.

2) Zahrnuté do spravy pre montaz na vozik 80895.
3) Neukazaneé.

* Oznacuje zmenu.

LINCOLN
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Zoznam sUcéiastok IPB 4 (802330)*

PouZivanych na modeli

1) 86267 - Vyzaduje (1)11348.
2) Neukazane.
* Oznacuje zmenu.

Cislo polozky Popis Cislo dielu Mnozstvo
2 Vzduchova spojka, vzduch 1/4 FPT 815 1

3 Vzduchova vsuvka 11659 1

4 Adaptér 11348 21
5 Kryt matice 11478 1

6 Zostava veka cerpadla 84935 1
12 Skrutka HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 Cerpadlo 50:1 82716 1
28 Skrutka palec 66130 3
29 Kryt bubna 081523-E025 1
30 Gombik, spona 11/32 66057 1
31 Zostava hnanej suciastky 083366-E025 1
35 Upevnovacia skrutka 950000-E2) 3
36 Zverak 012643-E0592) 1

Vid’ samostatny

4
navod
e 740 Riadiaci ventil: 403742
e 81387 Otocné rameno: 404221

e 82716 Zakladné Cerpadlo: 404216
e 82050 Zakladné Cerpadlo: 403510

akF
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ES vyhlasenie o
zhode v sulade so
smernicou o
strojovych
zariadeniach
2006/42/ES, priloha
Il cast 1 A

Viyrobca Lincoln Industrial,
5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA tymto vyhlasuje, Ze stroj

Oznalenie: Cerpadlo podvozku pod vysokym
tlakom

Typ: Lubrigun

Cislo modelu: 82050, 82716, 85100,
802330, 802238 a 83513

Rok vystavby: (pozri typovy stitok)

Viyhovuje vietkym zakladnym poziadavkam
nasledujlcich smernic v Case, ked sa
prvykrat uviedol na trh.

Smernica o strojovych zariadeniach
2006/42/ES, EMC 2009/19/ES a
2004/108/ES

RoHS 11 2011/65/ES

Aplikované normy DIN EN IS0 12100:
2011-3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN
40050-9:1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

V pripade zmien alebo zmien vyssie uve-
deného stroja, ktoré vyrobca nepovolil, plat-
nost tohto vyhlasenia o zhode ES skondi.
Osoba opravnena zhromazdit' technick(
dokumentaciu v mene vyrobcu je ved(cim
normalizacie; Pozri adresu zastupcu EK.

EC-Zastupca

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

/

Robert Hoefler,

Riaditel Product Development /
Inzinierstvo produktov

Januar 2018

* Indicates change.
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Zaruka

Instrukcie neobsahujl ziadne informacie o zaruke. Tieto mozno najst
vo VSeobecnych obchodnych podmienkach, ktoré si k dispozicii na
adrese: www.lincolnindustrial.com/technicalservice alebo
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKEF, Lincoln a Lubrigun st registrovana obchodna znacka SKF Group.

© SKF Group 2018

Obsah tejto publikacie je chraneny autorskym pravom vydavatela a nesmie byt reprodukovany (ani
vyRatky) bez jeho predchadzajiceho pisomného stihlasu. Na zabezpecenie presnosti informacii
obsiahnutych v tejto publikacii bolo venované velké Usilie, ale nie je nemozné prijat zodpovednost za
akékolvek straty alebo Skody, ¢i uz priame, nepriame alebo vzniknuté ako ddsledok pouZitia informacii
obsiahnutych v tomto dokumente.

jUl 2018 - Formular 403404 Verzia 4



Instrucciones del usuario y de mantenimiento \ 5 K l ®

Lubrigun® unidad de lubricacion

Modelos 917, 989, 86267, 802330, 802338* 85100 con pistola de engrase neumatica,
82050, 82716, 83513

Fecha de emision julio de 2018

Nimero de formulario 403404

Version 4
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Explicacion de las
palabras de senal
para la seguridad

NOTA

Enfatiza consejos Utiles y recomendaciones,

asi como informacion para un
funcionamiento eficiente y sin
problemas.

A PRECAUCION

Indica una situacion peligrosa que
puede conducir a lesiones personales
leves o danos a la propiedad si se
ignoran las medidas de precaucion.

A ADVERTENCIA

Indica una situacion peligrosa que
puede conducir a lesiones personales
severas o leves si se ignoran las
medidas de precaucion.

A PELIGRO

Indica una situacion peligrosa que
puede conducir a la muerte oa lesiones
personales graves si se ignoran las
medidas de precaucion.

Informacion de
seguridad

Leay entienda todas las advertencias,
precauciones e instrucciones antes de
operar los equipos.

Descripcion

Los modelos 8250, 82716, 802238*, 85100
y 802330 son bombas de engrase neumati-
cas disenadas para bombear materiales
(grasa) de viscosidad baja e intermedia de
barriles y cubos.

Instalacion

Las conexiones tipicas de barriles y cubos se
describen de la forma siguiente solo como
guia para seleccionar e instalar un sistema.

Accesorios

Filtro/regulador/lubricador y manometro
¢ Juego de pernos de ojo

e Placa seguidora 84780

- 54kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)

Cubierta del barril 46007

- 54kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)

Cubierta de barril con barras de
acoplamiento

¢ Dispositivo de izado 1709

* |ndica cambio.
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AVISO

Se ha probado la bomba con aceite ligero y se
dejo dentro para proteger la bomba contra la
corrosion.

Enjuague la bomba antes de conectar al
sistema para impedir la posible contami-
nacion de la grasa que se bombea.

Conexion tipica
del sistema

1 Determine el sistema de barril o cubo segiin
sus requisitos.

2 Obtenga el filtro/regulador/lubricador de la
linea de aire para usar con el suministro
de aire de entrada.

3 Limpie todas las tuberias de suministro,
mangueras, reductores, conectores y
accesorios importantes que podrian
danar los componentes de la bomba o
del sistema.

4 Limpie/enjuague la bomba con esencias
minerales o disolventes si es necesario.

5 Armelabombay lalinea de suministro lim-
pias con cualquier accesorio requerido.

6 Monte la bomba armada al barril o cubo.

7 Conecte la linea/manguera de salida de
material a la homba. Conecte el requ-
lador de aire a la bomba.

8 Aseglrese de que todas las conexiones
estén bien apretadas.

Instrucciones de
montaje

Monte la unidad segln se muestra en los
diagramas.

1 Quite la tuerca de la cubierta (5) de la
parte superior de la homba. Levante la
cubierta del motor neumatico (6é)
de la bomba.

2 Quite los cuatro tornillos (12) que
sujetan la parte inferior de la cubierta al
cuerpo de salida de la homba.

3 Sujete la bomba con el cuerpo de salida
de la bomba bien apoyada en la
superficie interna de la parte inferior
de la cubierta.

4 Inserte el extremo del tubo de la homba
por el agujero en la cubierta del barril.

5 Alinee los agujeros de la cubierta del
barril (1), parte inferior de la cubiertay
cuerpo de salida de la bomba.

6 Vuelva a colocar los cuatro tornillos (12) y
apriételos bien.

7 Empuje el inserto por el seguidor
(13, 31)con el cono pequetio del cuerpo
del lahio rascador apuntando
hacia arriba.

8 Cologue el retenedor del inserto sobre el
inserto y alinee los agujeros del inserto y
del retenedor del inserto.

9 Sujete el conjunto con cuatro tornillos
autorroscantes.

10 Quite la parte superior de la cubierta e
inserte el sequidor (13, 31) en el barril
contra la superficie de lubricante.

11 Guie el extremo del tubo de la bomba en
el inserto del seguidor.

12 Baje el tubo de la bomba en el barril del
lubricante hasta que la cubierta del barril
se apoye en la parte superior del barril.

A ADVERTENCIA

No exceda la presion de aire de
6 bares (90 psi) para bombear al usar
mangueras flexibles.

Mangueras flexibles accesorias para
la valvula de distribucion de
310 bares (4 500 psi) nominales.

De no cumplir con esto se pueden producir
lesiones personales o la muerte.

13 Monte la manguera de lubricante (8) en
el cuerpo de salida de la bomba. Las
conexiones deben ser a prueba de fugas.

14 Cologue la cubierta sobre el motor
neumatico y sitle sobre la parte inferior
de la cubierta.

15 Vuelva a colocar la tuerca de
la cubierta (5) en el esparrago de la
bomba para mantener bien sujeta la
cubierta del motor neumatico
en posicion.

16 Monte el niple (3) y el adaptador (4) por
el agujero del lado de la cubierta del
motor neumatico y dentro del motor
neumatico. La conexion debe ser a
prueba de fugas.

17 Conecte el acoplador de aire (2) a una
manguera de aire de suficiente longitud
de modo que se pueda usar la pistola de
engrase en todo el area de lubricacion.

A ADVERTENCIA

No exceda la presion de trabajo maxima del
componente de presion nominal minima del
sistema.

LLa bomba puede producir una presion de
trabajo de 517 bares (7 500 psi) a una
presion de aire de entrada maxima de
10 bares (150 psi). Todos los equipos y
accesorios del sistema deben estar disenados
para resistir la maxima presion de trabajo de
la bomba.

De no cumplir con esto se pueden producir
lesiones personales o la muerte.

Especificaciones

Diametro efectivo del motor neumatico

Caudal de salida
Ciclo de suministro

63,5 mm (2.5 pulg)

Entrada de aire NPTF de 1/4 pulg
Adaptador de salida NPTF de /4 pulg
Relacidn 50:1

1310 cm3/min. (80 pulg3/min)
5,7 cm3/ciclo (0.35 pulg3/ciclo)

Presion de aire minima 2 bar (30 psi)
Presion de aire maxima 10 bar (150 psi)
Presion de salida maxima 517 bar (7 500 psi)
Nivel de ruido a 8 bares (120 psig) <85 dBA
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Procedimiento de
alivio de presion

A ADVERTENCIA

No opere la bomba o el sistema a presion.
Efectlie un procedimiento de alivio de presion
antes de arrancar la bomba.

De no cumplir con esto se pueden producir
lesiones personales o la muerte.

1 Desconecte el suministro de aire
a la bomba.

2 Apunte la valvula de distribucion en el
sentido opuesto a usted y a otros.

3 Abralavalvula de distribucion a un
recipiente apropiado hasta que se alivie
la presion.

Si el procedimiento de arriba no alivia la
presion, la valvula de distribucion o la
manguera pueden estar restringidas.

Para aliviar la presion, abra muy lentamente
el acoplamiento del extremo de la
manguera. Afloje después completamente y
despeje la valvula de distribucion y

la manguera.

Operacion

Inspeccione antes de usar

Cualguier bomba que aparezca danada de
cualguier manera, debe retirarse del uso
hasta que se hagan reparaciones. Pongase
en contacto con un centro de servicio autor-
izado de fabrica para efectuar reparaciones.

Uso de la bomba

1 Paraarrancar la bomba, abra el suminis-
tro de aire principal.

2 Abralentamente el regulador de aire. Regule
la presion de aire de
1,3-2,7 bares (20-40 psi) y el
acelerador para cebar la hbomba.

3 Abralavalvula de distribucion para
permitir la purga de aire del sistema.

4 Deje que la bomba se apague o se
encienda hasta que salga grasa sin aire
de la valvula de distribucion, y
después ciérrela.

5 Después de cebar la bomba, ajuste la
presion de aire para lograr un caudal
uniforme continuo de grasa de la valvula
de distribucion.

LINCOLN
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6 No deje que la bomba funcione cuando
se quede sin material. La bomba
acelerara rapidamente y funcionara
demasiado rapido, lo que produce dafios
costosos en la bomba.

7 Silabomba se acelera rapidamente o
funciona con demasiada rapidez, parela
de inmediato. Compruebe el suministro
de grasa y rellene si es necesario.

8 Enun sistema en circulacion, la bomba
funciona de forma continua y disminuye
o0 aumenta su velocidad segln la
demanda, hasta que se corte el
suministro de aire.

9 Enun sistema de suministro directo, con
presion de aire adecuada suministrada al
motor, la bomba arranca cuando se abre
la pistola o la valvula de distribucion y se
cala contra la presion cuando se cierra.

10 Use el regulador de aire para controlar la
velocidad de la bomba y la presion de la
grasa. Use siempre la presion minima
requerida para lograr lo
resultados deseados.

Lubricacion

Se recomienda usar un filtro/regulador de la
linea de aire con su bomba Lincoln para
eliminar la suciedad danina y la humedad de
su suministro de aire del compresor. Engrase
el mecanismo una vez al ano.

Lubrique el mecanismo de la
valvula de aire

1 Desconecte el aire de la bomba.

2 Retire los cuatro tornillos de la cubierta,
la placa de cubiertay la junta de la placa
de cubierta.

3 Retirey desarme la pieza de fundicion de
la valvula de aire de la bomba.

4 Lacolada de la valvula de aire debe
limpiarse o enjuagarse para eliminar
cualquier viruta u otras particulas
extranas antes de volver a armar.

5 Antes de reemplazar el conjunto de
palanca, empague la cavidad con grasa.
Use aproximadamente 29,5 ml
(1,5 onzas) de grasa NLGI 1 (grado ligero)
repelente al agua.

6 Reemplace lajunta de la tapa, la tapa y
los tornillos.

7 Aprieta para evitar fugas de aire.

8 Serecomienda la inspeccion periddica de
las partes al menos una vez al ano.

Prevencion de
restriccion de
material

Enjuague el sistema seglin sea necesario
con un disolvente compatible para impedir la

acumulacion de material al bombear
material que se seque o endurezca.

Prevencion de la
corrosion

Para impedir la corrosion por agua o aire, no
deje nunca la bomba llena de agua o aire.

A ADVERTENCIA

De no seguir las siguientes advertencias,
entre otras, uso indebido, exceso de presion,
modificacion de piezas, uso de productos
quimicos y fluidos incompatibles, o uso de
piezas desgastadas o danadas, se pueden
danar los equipos y provocar lesiones
personales graves, incendios, explosiones o
danos materiales.

o No exceda la presion de trabajo maxima
indicada de la bomba o del componente de
presion nominal minima en su sistema.
No altere ni modifigue ninguna pieza

de este equipo.

¢ No opere este equipo con gas combustible.
¢ No trate de reparar ni desarmar el equipo
con el sistema a presion.

Asegurese de que todas las graseras estén
bien apretadas ante de usar este equipo.
Leay siga siempre las recomendaciones
del fabricante de grasa en lo que se refiere
a la compatibilidad de la grasa, y al uso de
ropay equipos protectores.

Compruebe todos los equipos con
regularidad y repare o reemplace las
piezas desgastadas o danadas de
inmediato.

o No apunte nunca la valvula de distribucion
a ninguna parte del cuerpo ni a ninguna
otra persona.

No trate nunca de detener ni desviar el
material de la valvula de distribucion o
conexion o componente conductores con la
mano o el cuerpo.

Compruebe siempre el equipo para ver si
funciona debidamente antes de usar,
asegurandose de que los dispositivos de
seguridad estén colocados y funcionando
debidamente.

Siga siempre el procedimiento de alivio de
presion después de apagar la bomba, al
comprobar o efectuar el servicio de
cualquier parte del sistema, y al instalar,
limpiar o cambiar cualquier parte

del sistema.
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Fig. IPB1

Modelo 917, recipiente de 54 kg (120 Ib), relacion 50:1
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Fig. IPB 2

Modelo 989, recipiente de 15.8 kg (35 Ib), relacion 50:1
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Fig. IPB 3*

Modelo 86267, 802238* recipiente de 15.8 kg (35 Ib), relacion 50:1

* Indica cambio.

LINCOLN
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Fig. IPB 4*

Modelo 802330, recipiente de 15.8 kg (35 Ib), relacion 50:1

[ ]

)
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N

* Indica cambio.
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Fig. IPB 5

50:1

Modelo 85100, recipiente de 27 kg (60 Ib), relacion
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Lista de piezas IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)
Se usa en el modelo
No. de art. Descripcion No. de pieza 917 989 86267 802238* 85100 Cantidad
1 Cubierta del barril 46007 X 1
2 Acoplador de aire FPT de 1/4 pulg 815 X X X X 1
3 Acoplador de aire 11659 X X X X 1
4 Adaptador 11348 X X X X X 29
5 Tuerca de cubierta 11478 X X X X X 1
6 Conjunto de cubierta de bomba 84935 X X X X X 1
7 Bomba de alta presion del chasis 82050 X 1
8 Conjunto de manguera 1/4 x 84 75084 X X 1
9 Valvula de control 740 X X 1
10 Unidn giratoria pequena universal D 81387 X X 1
11 Unidad giratoria pequena recta 82399 X 1
12 Tornillo hexagonal de 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Conjunto de seguidor 84780 X 1
14 Placa de conjunto de tren de rodaje 458802) X 1
15 Rueda orientable 660602 X 4
16 Abrazadera 3602662 X 4
17 Arandela plana de 5/16 w 482382 X 4
18 Tornillos 500162 X 4
19 Tornillo de presion 111232) X 4
20 Conjunto de tren de rodaje 80895 X 1
21 Tornillo hexagonal de 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Tuerca hexagonal de 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Soporte colgante de la valvula de control 45761 X 1
24 Tornillo de cabeza redondeada de 0-24 x1/2  50301-1 X X X 4
25 Manija 63088 X X X 1
26 Bomba 50:1 82716 X X X 1
27 Conector de manguera 10198 X 1
28 Tornillo de mano 66130 X X X 3
29 Cubierta del barril 91499 X X X 1
30 Botdn de presion de 11/32 po 66057 X X X 1
31 Conjunto de seguidor 84775 X X X X 1
32 Tuerca de perno de cabeza ranurada 51300 X X X 4
33 Paquete de arandelas de 13/64 b 48218 X X X 4
34 Bomba basica 83513 X 1
35 Tornillo de presion 950000-E3) 3
36 Abrazadera 012643-E059 1
3)

1) 86267 - Requiere (1) 11348.
2) Included in truck assembly kit 80895.
3) No se muestra.
* Indica cambio.
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Lista de piezas IPB 4 (802330%)

No. de art. Descripcion No. de pieza Cantidad
2 Acoplador de aire FPT de /4 pulg 815 1

3 Acoplador de aire 11659 1

4 Adaptador 11348 21
5 Tuerca de cubierta 11478 1

6 Conjunto de cubierta de bomba 84935 1
12 Tornillo hexagonal de 3/4-20 x 9/1 50060 4
26 Bomba 50:1 82716 1
28 Tornillo de mano 66130 3
29 Cubierta del barril 081523-E025 1
30 Boton de presion de 11/32 po 66057 1
31 Conjunto de seguidor 083366-E025 1
35 Tornillo de presion 950000-E2) 3
36 Abrazadera 012643-E0592) 1

1) 86267 - Requiere (1) 11348.
2) No se muestra.
* Indica cambio.

Consulte las
instrucciones

separadas

e 740 valvula de control: 403742
e 81387 uniodn giratoria: 404221
e 82716 bomba basica: 404216

¢ 82050 bomba basica: 403510

akF

11

Declaracion de
conformidad CE de
conformidad con la
Directiva de
maquinas 2006/42/
CE, Anexo |l Parte 1 A

El fabricante Lincoln Industrial,

5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA por la presente declara que la
magquina

Designacion: Bomba de chasis accionada por
aire de alta presion

Tipo: Lubrigun

Numero de modelo: 82050, 82716, 85100,
802238* 802330y 83513

Ao de construccion: (ver placa de
caracteristicas)

Cumple con todos los requisitos basicos de
las siguientes directivas en el momento de
su primera puesta en marcha en el mercado.

Directiva Maquinaria 2006/42/CE, EMC
2009/19/CE y 2004/108/CE

RoHS 11 2011/65/CE

Normas aplicables DIN EN IS0 12100:
2011-3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN
40050-9:1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

En el caso de modificaciones o alteraciones
de la magquina antes mencionada no
autorizada por el fabricante, cesara la validez
de esta declaracion CE de conformidad.

La persona facultada para reunir la docu-
mentacion técnica en nombre del fabricante
es la responsable de la normalizacion; Véase
la direccion del representante de la CE.

Representante de la CE

SKF Lubrication Systems Alemania GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

/e

Robert Hoefler,

Director Desarrollo de Productos /
Ingenieria de producto

Enero de 2018

* Indicates change.
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Garantia

Estas instrucciones no hacen afirmaciones ningunas referente a la
garantia. Para mas informaciones sobre la garantia rogamos miren
nuestras Condiciones Generales en www.lincolnindustrial.com/
technicalservice o www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln y Lubrigun son marca registradaz del Grupo SKF.

© Grupo SKF 2018

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso
parcialmente) sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la
exactitud de la informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad
por pérdidas o dafios, ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del
uso de dicha informacion.

julio de 2018 - Formulario 403404 Version 4
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Forklaring av
sakerhetsymboler

oBs!

Betonar anvandbara tips och
rekommendationer samt

information for effektiv och problemfri
fri operation.

A FORSIKTIGHET

Indikerar farliga situationer som, om de inte
undviks, skulle kunna leda till dodsfall eller
allvarliga personskador.

A VARNING

Indikerar farliga situationer som, om de inte
undviks, kan leda till dodsfall eller allvarliga
personskador.

A FARA

Indikerar farliga situationer som, om de inte
undviks, leder till dodsfall eller allvarliga
personskador.

Sakerhets-
information

Las igenom och forsta alla varningar,
forsiktighetsatgarder och instruktioner innan
utrustningen tas i drift.

Beskrivning

Modell 82050, 82716, 85100 och 802330
ar tryckluftsdrivna fettpumpar som ar
utformade for att pumpa material med lag
till medelhdg viskositet (smorjmedel) fran fat
och behallare.

Installation

Typiska anslutningar av fat och behallare
beskrivs enbart som vagledning for att valja
och installera system.

Tillbehor

o Filter/regulator/smérjapparat och matare.
o Lyftogla, sats.

¢ Medbringarplatta 84780

- Bk kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)

Fatlock 46007

- Bk kg (120 Ib)

- 181 kg (400 Ib)

Fatlock med dragstanger

1709 lyftanordning
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oBS!

Pumpen har testats med tunn olja som har
lamnats kvar for att forebygga korrosion.
Spola ur pumpen innan den ansluts till sys-
temet for att for att forebygga kontaminering
av fettet som pumpas.

Typisk
systemanslutning

Avgor vilket fat- eller behallarsystem som
behovs.

Inforskaffa ett luftfilter/regulator/smérjare
som ska anvandas for luftintaget.

Skolj bort material i matarledningar,
slangar, reducerare, kopplingar och
tillbehor som skulle kunna skada
pumpen eller systemets delar.

Om nddvandigt, rengdr/spola ur pumpen
med lacknafta eller oljebaserat
l0sningsmedel.

Montera den rengjorda pumpen och matar-
ledningen med alla nddvandiga tillbehor.
Fast den monterade pumpen vid fatet eller
behallaren.

Koppla fast utloppsledningen/-slangen vid
pumpen. Koppla fast luftregulatorn vid
pumpen.

Se till att alla kopplingar ar ordentligt
atdragna.

Monterings-
anvisningar

Montera enheten enligt beskrivningen i
diagrammen.

1

9

Avlagsna tackmuttern (5) fran toppen pa
pumpen. Lyft av luftmotorhdljet (6) fran
pumpen.

Avlagsna fyra skruvar (12) som haller
fast botten av holjet vid utloppshuset.
Hall pumpen med pumpens utloppshus
stadigt mot den inre sidan av botten

pa holjet.

Férin andan av pumproret genom halet
i fatlocket.

Rikta in halen i fatlocket (1), botten pa
holjet och pumpens utloppshus.

Satt tillbaka de fyra skruvarna (12) och
dra at ordentligt.

Skjut in mittstycket genom
medbringaren (13, 31) med den lilla
tappen pa avstrykaren vand uppat.
Placera mittstyckeshallaren dver
mittstycket och rikta in halen i
mittstycket med halen i
mittstyckeshallaren.

Fast anordningen med sjalvgangande
skruvar.

10 Avlagsna fatlocket och forin

medbringaren i fatet mot
smorjmedlets yta.

11 Férin dndan pd pumproret i

medbringarens (13, 31) mittstycke.

12 Sankned pumproret i fatet tills fatlocket

vilar pa toppen av fatet.

A VARNING

Overskrid inte 6 bar (90 psi) lufttryck i
pumpen vid anvandning av slangar med
han- och honkopplingar.
Tillberhorsslangar for utmatningsventilen
ar klassificerade for 310 bar (4 500 psi).
Underlatenhet att félja instruktionerna kan
leda till dodsfall eller allvarliga skador.

13 Anslut smorjslangen (8) till pumpens

utloppshus. Kopplingarna maste vara
lackagefria.

14 Placera holjet over luftmotorn och

positionera det dver botten pa holjet.

15 Satt tillbaka tackningsmuttern pa

pumpbulten for att halla luftmotorns (5)
holje sakert pa plats.

16 Anslut nippel (3) och adapter (4) genom

halet i sidan pa luftmotorhéljet och in i
luftmotorn. Kopplingen maste vara
lackagefri.

17 Anslut luftkopplingen (2) till en luftslang

som ar tillrackligt lang sa att
smorjpistolen kan anvandas for att tacka
hela smorningsomradet.

A VARNING

Overskrid inte maximalt arbetstryck for

komponenten med det lagsta angivna trycket
i systemet.

Pumpen kan producera 517 bar (7 500 psi)
arbetstryck vid 10 bar (150 psi) maximalt
instrommande lufttryck. All utrustning och
alla tillbehor i system maste vara
klassificerade for att tala den maximala
arbetsbelastningen for den har pumpen.

Underlatenhet att félja instruktionerna kan
leda till dodsfall eller allvarliga skador.

Specifikationer

Luftmotor effektiv diameter
Luftintag
Utloppsadapter

Tryckforhallande
Utloppsvolym
Utloppscykel

Lagsta arbetstryck
Maximalt arbetstrycktryck
Max utgangstryck

Ljudniva pa 8,2 bar (120 psi)

63,5mm (2,5 tum)
1/4 tum NPTF
/4 tum NPTF

50:1
1210 cm3/min. (80 tum3/min.)
5,7 cm3/cycle (0.35 tum3/cycle)

2 bar (30 psi)
10 bar (150 psi)
517 bar (7 500 psi)

<85 dBA

akF
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Tryckavlastning

A VARNING

Anvand inte pumpen eller systemet med
trycket pa. Tryckavlasta pumpen innan den
startas.

Underlatenhet att folja instruktionerna kan
leda till dodsfall eller allvarliga skador.

Koppla bort lufttillforseln fran pumpen
Rikta utloppsventilen bort fran dig sjalv och
andra.

Oppna utloppsventilen i en beh&llare tills
trycket avtar.

8

| ett omloppsystem kors pumpen
kontinuerligt och saktar ned eller snab-
bar pa enligt tillforselns behov, tills luft-
tillforseln stangs av.

| ett direktmatat system, nar motorn ar
forsedd med lampligt lufttryck, startar
pumpen nar smorjpistolen eller
utmatningsventilen oppnas och avstan-
nar nar den stangs.

10 Anvand luftregulatorn for att kontrollera

pumpens hastighet och

smorjmedlets tryck. Anvand alltid lagsta
moéjliga tryck for att uppna onskat
resultat.

Smorjning

Om ovanstdende procedur inte sanker
trycket, kan utloppsventilen eller slangen
vara blockerad. Lossa valdigt sakta pa
slangen och kopplingen for att sanka trycket.

Anvandning av luftfilter/regulator rekom-

menderas for Lincolns pump for att avlagsna

skadlig smuts och fukt fran kompressorns

Ta sedan loss den helt och rengor
utloppsventilen och/eller slangen.

Drift

Inspektion fore
anvandningen

En pump som verkar vara skadad pa nagot
satt, ska tas ur produktion tills den kan
repareras. Kontakta ett auktoriserat
servicecenter for reparationer.

Anvandning av pumpen

1

Satt pa lufttillforseln for att starta
pumpen.

Oppna langsamt luftregulatorn. Reglera
lufttrycket fran 1,3- 2,7 bar (20-40 psi)
och tryck pa reglaget for att forbereda
pumpen.

Oppna utloppsventilen for att avldgsna
luften fran systemet.

Kor pumpen tills fettet flodar utan luftbub-
blor frén utloppsventilen och stang
sedan utloppsventilen.

Nar pumpen ar forberedd, justera
lufttrycket s& du far ett jamt flode med
fett fran utloppsventilen. Koér inte
pumpen utan material.

Pumpen kommer att accelerera och kora
for fort, vilket leder till kostsamma
skador pa pumpen.

Stang omedelbart av pumpen om den
accelererar snabbt eller kor for fort.
Kontrollera fettillférseln, och fyll pa vid
behov.

LINCOLN
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lufttillférsel. Smorjmekanism en gang per ar.

Smorj luftventilmekanismen

1
2

~

Koppla bort luften till pumpen.

Ta bort fyra lockskruvar, tackplat och
tackplatpackning.

Demontera och demontera luftventilens
gjutning fran pumpen.
Luftventilgjutning ska rengoras eller
spolas for att ta bort eventuella chips
eller andra frammande partiklar fore
atermontering.

Innan du byter vaxelmontering, packa
kaviteten med fett. Anvand ungefar
29,5 ml (1,5 0z) NLGI 1 (lattkvalitativt)
vattenavvisande fett.

Satt tillbaka packningen, locket och
skruvarna.

Dra at for att undvika luftlackor.
Periodisk inspektion av delar minst en
gang varje ar ar tillradligt.

Forebyggande av
igenslamning av
materialet

Spola ur systemet efter behov med ett
kompatibelt losningsmedel for att forebygga
igenslamning vid pumpning av material som
torkar eller hardnar.

Forebyggande av
korrosion

For att forebygga korrosion pa grund av
vatten eller luft, ska pumpen aldrig lamnas
fylld med vatten eller luft.

A VARNING

Underlatenhet att félja varningar inklusive
felaktig anvandning, for hog trycksattning,
modifiering av delar, anvandning av oféren-
liga kemikalier eller vatskor, eller anvandning
av utslitna eller skadade delar kan leda till
allvarliga personskador och/eller skador pa
utrustningen, brand, explosion eller
egendomsskador.

o Overskrid inte pumpens angivna maximala
arbetstryck eller trycket for en komponent
med det [agsta angivna trycket i systemet.
Andra eller modifiera inte nadgon del av den
har utrustningen.

Anvand inte den har utrustningen med
brandfarliga gaser.

Reparationer eller demontering av utrust-
ningen far inte géras medan systemet ar
under tryck.

Se till att alla smorjkopplingar ar ordentligt
atdragna innan utrustningen anvands.
Las och folj alltid smorjmedeltillverkarens
rekommendationer avseende smorjmed-
lets kompatibilitet samt anvandning av
skyddsutrustning och skyddsklader.
Inspektera regelbundet all utrustning och
reparera eller byt ut utslitna eller skadade
delar omedelbart.

Rikta aldrig utmatningsventilen mot ndgon
del av kroppen eller mot ndgon annan
person.

Forsok aldrig stoppa eller avleda material
fran utmatningsventilen, eller fran nagon
koppling eller komponent med handerna
eller ndgon annan del kroppen.

Inspektera alltid att utrustningen fungerar
ordentligt fore varje anvandning, och
sakerstall att alla sakerhetsanordningar
finns pa plats och fungerar ordentligt.

Folj alltid rutinerna for tryckavlastning
efter att pumpen har stangts av, vid ins-
pektion eller underhall av nagon del av
systemet samt vid installation, rengdring
eller utbyte av ndgon del av systemet.
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Fig. IPB1

Modell 917, 54 kg (120 Ibs) behallare, 50:1 tryckforhallande
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Fig. IPB 2

Modell 989, 15,8 kg (35 Ib) behallare, 50:1 tryckforhallande
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Fig. IPB 3*

Modell 86267, 802238*, 15,8 kg (35 [b) behallare, 50:1 tryckforhallande

* anger forandring.
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Fig. IPB 4*

Modell 802330, 15,8 kg (35 Ib) behallare, 50:1 tryckforhallande

* anger férandring.
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Fig. IPB 5

Modell 85100, 27 kg (60 Ib) behallare, 50:1 tryckforhallande
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Reservdelslista IPB 1, IPB 2, IPB 3, IPB 5 (917, 989, 86267, 802238*, 85100)

Anvinds pa modell

Artikelnummer Beskrivning Reservdelsnummer 917 989 86267 802238* 85100  Antal
1 Fatlock 46007 X 1
2 Koppling, luft1/4 FPT 815 X X X X 1
3 Koppling, luftnippel 11659 X X X X 1
4 Utloppsadapter 11348 X X X X X 219
5 Tackmutter 11478 X X X X X 1
6 Fatlockaggregat 84935 X X X X X 1
7 Hogtrycks-chassipump 82050 X 1
8 Slangaggregat 1/4 x 84 75084 X X 1
9 Kontrollventil 740 X X 1
10 Liten svivel, universal D 81387 X X 1
11 Liten svivel, rak 82399 X 1
12 Skruv HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 X X X X 4
13 Medbringaraggregat 84780 X 1
14 Platta, blockhjulsaggregat 458802) X 1
15 hjul 660602) X 4
16 Klamma 3602662 X 4
17 Bricka, platt 5/16 w 482382 X 4
18 Skruvar 500162 X 4
19 Installningsskruv 111232) X 4
20 Blockhjulsaggregat 80895 X 1
21 Skruv HHCS 1/4-20 x 3/8 50113 X 2
22 Mutter, sexkantig 1/4-20 SEM 50754 X 2
23 Hangare, kontrollventil 45761 X 1
24 Skruv RHMS #10-24 x 1/2 50301-1 X X X 4
25 Handtag 63088 X X X 1
26 Pump 50:1 82716 X X X 1
27 Slangkoppling 10198 X 1
28 Tumskruv 66130 X X X 3
29 Fatlock 91499 X X X 1
30 Tryckknapp 11/32 66057 X X X 1
31 Medbringaraggregat 84775 X X X X 1
32 Mutter, fyrkantig 51300 X X X 4
33 Brickor, paket 13/64 b 48218 X X X 4
34 Baspump 83513 X 1
35 Stéllskruv 950000-E3) 3
36 Klamma 012643-E0593) 1

1) 86267 - Kraver (1) 11348.
2) Ingér_i truckmonteringssats 80895.

3) Inte visad.
anger forandring.

*
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Reservdelslista IPB 4 (802330%*)

Artikelnummer  Beskrivning Reservdelsnummer Antal
2 Koppling, luft 1/4 FPT 815 1

3 Koppling, luftnippel 11659 1
4 Utloppsadapter 11348 21
5 Tackmutter 11478 1

6 Fatlockaggregat 84935 1
12 Skruv HHCS 1/4-20 x 9/1 50060 4
26 Pump 50:1 82716 1
28 Tumskruv 66130 3
29 Fatlock 081523-E025 1
30 Tryckknapp 11/32 66057 1
31 Medbringaraggregat 083366-E025 1
35 Stallskruv 950000-E2) 3
36 Kldamma 012643-E0592) 1

1) 86267 - Kraver (1) 11348.
2) Inte visad.
* anger forandring.

Se separata

anvisningar
o 740 Kontrollventil: 403742
e 81387 Svivel: 404221

e 82716 Baspump: 404216
e 82050 Baspump: 403510

akF
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EG-forsakran om
overensstammelse i
enlighet med
maskindirektiv
2006/42/EG, bilaga Il
Dell1A

Tillverkaren Lincoln Industrial,
5148 North Hanley Road, St. Louis, MO
63134 USA forklarar harmed den maskinen

Beteckning: Hogtryck, luftdriven
chassispump

Typ: Lubrigun

Modellnummer: 82050, 82716, 85100,
802330, 802338* och 83513

Byggar: (se typskylt)

Uppfyller alla grundlaggande krav i foljande
direktiv vid den tidpunkt da den forsta
gangen lanserades pa marknaden.

Maskindirektiv 2006/42/EG,

EMC 2009/19/EG och 2004/108/EG

RoHS I 2011/65/EG

Tillampade standarder DIN EN IS0 12100:
2011-3, DIN EN 61000-2: 2003-5, DIN
40050-9:1993-5

DIN EN 809-1: 2011, DIN EN 60204-1:
2011-1, DIN EN 55011: 2011-4

Vid andringar eller andringar av ovan-
namnda maskin som inte ar godkand av
tillverkaren upphor giltigheten av denna
EG-forsakran om overensstammelse. Den
person som har befogenhet att montera den
tekniska dokumentationen pa tillverkarens
vagnar ar chef for standardisering. Se
EG-representantens adress.

EG-representant

SKF Smorjsystem Tyskland GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

Yk
Robert Hoefler,
Direktdr Produktutveckling /
Produktteknik
10 Juli 2017

* Indicates change.
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Garanti

Anvisningarna innehaller ingen information om garantin.
Detta kan hittas bland de allmanna forsaljningsvillkoren,

som finns pa: www.lincolnindustrial.com/technicalservice eller
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln och Lubrigun registrerat varumarken som ags av SKF.

© SKF-koncernen 2018

Eftertryck — aven i utdrag — far ske endast med SKFs skriftliga medgivande i forvag. Uppgifterna i denna
trycksak har kontrollerats med stérsta noggrannhet, men SKF kan inte pata sig nagot ansvar for
eventuell forlust eller skada, direkt, indirekt eller som en konsekvens av anvandningen av informationen
i denna trycksak.
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